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1 Dane techniczne

KERN FCB 6K-5 FCB 12K-4 FCB 30K-4
Numer artykutu / typ TFCB 6K-5-A TFCB 12K-4-A TFCB 30K-4-A
Dziatka elementarna (d) 0,059 0,19 0,2g
Zakres wazenia (Max) 6000 g 12 kg 30 kg
Odtwarzalnosc¢ 0,059 0,19 0,2g
Liniowosc¢ +0,15¢ 10,39 +0,6 g
Czas narastania sygnatu 2s

(typowy)

Minimalna masa czesci

przy wyznaczaniu liczby

sztuk w warunkach 50mg 100 mg 200 mg
laboratoryjnych*

Minimalna masa czesci

przy wyznaczaniu liczby

sztuk w warunkach 500 mg lg 29
normalnych**

Punkty adiustaciji 2 kg/4 kg/6 kg 2 ka/5 kg/10 kg/12 kg 10 kg/20 kg/30 kg
Zalecany odwaznik

adiustacyjny (klasa), poza 6 kg (F2) 12 kg (F2) 20 kg (F1) / 10 kg (F1)
zakresem dostawy

Czas nagrzewania 2h

Jednostki wagowe

g, kg, Ib, gn, dwt, oz, ozt, pcs, FFA, %

Wilgotnosc¢ powietrza

wzgledna maks. 80% (brak kondensaciji)

Dopuszczalna
temperatura otoczenia

0°C ... +40°C

Napiecie wejsciowe
urzadzenia

59V, 1A

Napiecie wejsciowe
zasilacza sieciowego

AC 100-240 V; 50/60 Hz

Praca z zasilaniem
akumulatorowym (opcja)

czas pracy 48 h (pods$wietlanie wytgczone)
czas pracy 24 h (podswietlanie wigczone)
czas tadowania ok. 8 h

Automatyczne wylgczanie
(zasilanie akumulatorowe)

mozliwos¢ wyboru: 30 s, 1/2/30/60 min

Wymiary obudowy

322 x 267 x 103 (S x G x W) [mm]

Plytka wagi, stal
nierdzewna

252 x 225 (S x G) [mm]

Ciezar netto (kg)

3,25

Interfejsy

RS-232 (opcjonalny), Ethernet (opcjonalny), Bluetooth BLE (v4.0)
(opcjonalny), USB-Device (opcjonalny), WLAN (opcjonalny) przy uzyciu
gnhiazda KUP
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KERN FCB 6K-3DM FCB 15K-3DM FCB 30K-3DM
Numer artykutu / typ TFCB 6K-3DM-A TFCB 15K-3DM-A TFCB 30K-3DM-A
Dziatka elementarna (d) 1g/2¢ 2g/549 59/104¢g
Zakres wazenia (Max) 3000 g/6000 g 6 kg/15 kg 15 kg/30 kg
Odtwarzalnosc¢ 1g/2g 29/59 59/10g
Liniowos¢ +1g/2g +29/59g +59/10g
Czas narastania sygnatu 25

(typowy)

Dziatka legalizacyjna (e) 1g/29 2g/549 59/104¢g
Klasa legalizacji 11 1l i

Masa minimalna (Min) 209 4049 100 g
Minimalna masa cz_eéci

P | 200mg 500 mg X
laboratoryjnych*

Minimalna masa cz_eéci

P aCEan ey 26 56
normalnych**

Czas nagrzewania 10 min

Jednostki wagowe kg, g

Wilgotnos$c¢ powietrza

wzgledna maks. 80% (brak kondensaciji)

Dopuszczalna
temperatura otoczenia

0°C ... +40°C

Napiecie wej$ciowe
urzadzenia

59V, 1A

Napiecie wejsciowe
zasilacza sieciowego

AC 100-240 V; 50/60 Hz

Praca z zasilaniem
akumulatorowym (opcja)

czas pracy 48 h (pods$wietlanie wytgczone)
czas pracy 24 h (podswietlanie wigczone)
czas tadowania ok. 8 h

Automatyczne wylgczanie
(zasilanie akumulatorowe)

mozliwos¢ wyboru: 30 s, 1/2/30/60 min

Wymiary obudowy

322 x 267 x 103 (S x G x W) [mm]

Plytka wagi, stal
nierdzewna

252 x 225 (S x G) [mm]

Ciezar netto (kg)

3,25

RS-232 (opcjonalny), Ethernet (opcjonalny), Bluetooth BLE (v4.0)

Interfejsy (opcjonalny), USB-Device (opcjonalny), WLAN (opcjonalny) przy uzyciu
gnhiazda KUP
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KERN FCB 8K0.1 FCB 12K1 FCB 30K1
Numer artykutu / typ TFCB 8K-4-B TFCB 12K-3-B TFCB 30K-3-B
Dziatka elementarna (d) 0,149 19 19
Zakres wazenia (Max) 8 kg 12 kg 30 kg
Odtwarzalnos¢ 01lg lg lg
Liniowo$¢ +0,39 +3¢g +3¢g
Czas narastania sygnatu

(typowy) i

Minimalna masa cz_eéci

prap eI | 100mg X X
laboratoryjnych*

Minimalna masa czesci

przy wyznaczaniu liczby 1g 10g 10¢

sztuk w warunkach
normalnych**

Punkty adiustacji

2kg/5kg/8Kkg

4kg/8kg/12 kg

10 kg /20 kg / 30 kg

Zalecany odwaznik

1 kg (F1)/ 2 kg (F1)/

adiustacyjny (klasa), poza 12 kg (M1) 30 kg (F2)
5 kg (F1)

zakresem dostawy

Czas nagrzewania 120 min 30 min 120 min

Jednostki wagowe

0, kg, Ib, gn, dwt, oz, ozt, pcs, FFA, %

Wilgotnos$c¢ powietrza

wzgledna maks. 80% (brak kondensaciji)

Dopuszczalna
temperatura otoczenia

0°C ... +40°C

Napigcie wej$ciowe
urzadzenia

59V, 1A

Napiecie wej$ciowe
zasilacza sieciowego

AC 100-240 V; 50/60 Hz

Praca z zasilaniem
akumulatorowym (opcja)

czas pracy 48 h (podswietlanie wytgczone)
czas pracy 24 h (podswietlanie wigczone)

czas fadowania ok. 8 h

Automatyczne wylgczanie
(zasilanie akumulatorowe)

mozliwos¢ wyboru: 30 s, 1/2/30/60 min

Wymiary obudowy

322 x 267 x 103 (S x G x W) [mm]

Plytka wagi, stal
nierdzewna

252 x 225 (S x G) [mm]

Ciezar netto (kg)

3,8

3,0

3,8

Interfejsy

RS-232 (opcjonalny), Ethernet (opcjonalny), Bluetooth BLE (v4.0)
(opcjonalny), USB-Device (opcjonalny), WLAN (opcjonalny) przy uzyciu

gniazda KUP
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* Minimalna masa czesci przy wyznaczaniu liczby sztuk w warunkach
laboratoryjnych:

» Woystepujg idealne warunki otoczenia do wyznaczania liczby sztuk z wysokg
rozdzielczoscig

» Brak rozrzutu masy liczonych czesci

** Minimalna masa czesci przy wyznaczaniu liczby sztuk w warunkach
normalnych:

» Wystepujg niespokojne warunki otoczenia (powiewy wiatru, wibracje)
» Woystepuje rozrzut masy liczonych czesci
2 Deklaracja zgodnosci

Aktualna deklaracja zgodnosci WE/UE jest dostepna online pod adresem:

www.kern-sohn.com/ce
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3 Przeglad urzadzenia

3.1 Elementy

Poz. Nazwa Poz. Nazwa
1 Ptytka wagi 6 Gniazdo KUP (KERN Universal Port)
2 Wyswietlacz 7 Gniazdo zasilacza sieciowego
3 Klawiatura 8 Stopka ze Srubg regulacyjng
4 Libelka (poziomnica) 9 Zabezpieczenie transportowe
5 Gniazdo zabezpieczenia 10 Zasobnik baterii

antykradziezowego
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3.2 Elementy obstugowe

3.2.1 Przeglad klawiatury

Przycis | Nazwa Funkcja w trybie obstugi
k

Funkcja w menu

» Wiaczanie/wytgczanie
(nacisniecie i
przytrzymanie

Przycisk przycisku)
= | ON/OFF > Witgczanie/wytgczanie

podswietlania
wyswietlacza
(nacisniecie przycisku)

» Przycisk nawigacyjny €

» Powrét do poprzedniego
poziomu menu

» Opuszczanie menu /
powrot do trybu wazenia

» Tarowanie » Wywotywanie menu
aplikacji
Pravcisk (nacisniecie i
T AI)?/E przytrzymanie przycisku)
> Przycisk nawigacyjny W
» Wybor punktu menu
Przycisk .
20« ZERO » Zerowanie
Praycisk F > Przycisk funkcyjny, » Przycisk nawigacyjny A
patrz rozdz. 9.5 » Wybér punktu menu

F
-

~ e » Przycisk przetaczania,
3 Przycisk < patrz rozdz. 9.5

» Przycisk nawigacyjny =

» Aktywowanie punktu
menu

» Potwierdzanie wyboru

Przycisk » Przesytanie danych

PRINT PRINT wazenia przez interfejs

10
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3.2.2 Wprowadzanie wartosci w postaci liczbowej

Przycisk | Nazwa Funkcja

Wybor cyfry

Przycisk nawigacyjny Pptwierdzfanie V\{prowadzon_ych danych. _ )
4 > Kilkakrotnie nacisngc¢ przycisk dla kazdej pozycji.

Poczekac¢ na wyswietlenie okna wprowadzania
wartosci w postaci liczbowe;j.

Przycisk nawigacyjny

TARE v Zmniejszanie wartos$ci migajgcej cyfry (0-9)
-
F Praycisk nawigacyjny Zwiekszanie wartosci migajgcej cyfry (0-9)
o B

3.2.3 Przeglad wskazan
98 7

ﬂM W1 W2 PTARE HOLD PEAKNETG AUTOZ ﬂUCALAP/\/ o

$0ddddda

v
Pozycja Wskazanie Opis
1 h Wskaznik stabilizacji
2 >0< Wskaznik zera
3 [ Wskaznik wartosci ujiemnej
4 Znaczniki tolerancji przy wazeniu z
@ przedziatem tolerancji
5 o[ Wskaznik stanu natadowania akumulatora
Mozliwos$¢ wyboru: g, kg, Ib, gn, dwt, oz, ozt
T albo
6 Wskaznik jednostek / Symbol aplikacji [Pcs] przy wyznaczaniu liczby
Pcs /%
sztuk
lub [%] przy oznaczaniu wartosci procentowej
7 = Symbol Wi-Fi
8 N Przesytanie danych w toku
9 AP Funkcja ,Autoprint” aktywna
- G Wskaznik wartosci masy brutto
- NET Wskaznik wartosci masy netto
- > Dane wazenia znajdujg sie w pamieci sumy
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4

Wskazéwki podstawowe (informacje ogélne)

4.1 Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem

Nabyta przez Panstwa waga stuzy do oznaczania masy (wartosci wazenia) wazonego
materiatu. Nalezy traktowacC jg jako ,wage nieautomatyczng”’, tzn. wazony materiat
nalezy ostroznie umiesci¢ recznie na srodku ptytki wagi. Wartos¢ wazenia mozna
odczytac po jej ustabilizowaniu.

4.2 Uzytkowanie niezgodne z przeznaczeniem

Nasze wagi nie sg wagami automatycznymi i nie sg przewidziane do stosowania w
dynamicznych procesach wazenia. Jednakze, po sprawdzeniu indywidualnego
zakresu uzytkowania oraz wymienionych tutaj specjalnych wymagan dotyczgcych
dokfadnosci w danej aplikacji, wagi mogg byc¢ stosowane takze do pomiaréw
dynamicznych.

Nie poddawac ptytki wagi dziataniu dtugotrwatego obcigzenia. Moze to doprowadzié¢
do uszkodzenia mechanizmu pomiarowego.

Bezwzglednie unika¢ uderzehn i przecigzen wagi ponad podane obcigzenie
maksymalne (Max), odejmujgc juz wystepujgce obcigzenie targ. Mogtoby to
doprowadzi¢ do uszkodzenia wagi.

Nigdy nie uzytkowa¢ wagi w pomieszczeniach zagrozonych wybuchem. Wykonanie
seryjne nie jest wykonaniem przeciwwybuchowym.

Nie wolno wprowadzac¢ zmian konstrukcyjnych w wadze. Moze to prowadzi¢ do
wyswietlania btednych wynikéw pomiaréw, naruszenia technicznych warunkow
bezpieczenstwa, jak rowniez do zniszczenia wagi.

Wage nalezy eksploatowac tylko zgodnie z opisanymi wytycznymi. Inne zakresy
uzytkowania / obszary zastosowania wymagajg pisemnej zgody firmy KERN.

4.3 Gwarancja

Gwarancja wygasa w przypadku:

12

nieprzestrzegania naszych wytycznych zawartych w instrukcji obstugi;
uzytkowania niezgodnego z opisanymi zastosowaniami;
wprowadzania modyfikacji lub otwierania urzadzenia;

mechanicznego uszkodzenia i uszkodzenia w wyniku dziatania mediow, cieczy i
naturalnego zuzycia;

nieprawidtowego ustawienia lub niewtasciwej instalacji elektrycznej;
przecigzenia mechanizmu pomiarowego.
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4.4 Nadzoér nad srodkami kontrolnymi

W ramach systemu zapewnienia jakosci nalezy w regularnych odstepach czasu
sprawdzacC techniczne wiasnosci pomiarowe wagi oraz ewentualnie dostepnego
odwaznika wzorcowego. W tym celu odpowiedzialny uzytkownik powinien okresli¢
odpowiedni cykl, jak rowniez rodzaj i zakres takiej kontroli. Informacje dotyczace
nadzoru nad srodkami kontrolnymi, jakimi sg wagi oraz niezbedne odwazniki wzorcowe,
sg dostepne na stronie domowej firmy KERN (www.kern-sohn.com). Odwazniki
wzorcowe oraz wagi mozna szybko i tanio poddaé wzorcowaniu (skalibrowac) w
akredytowanym laboratorium wzorcujgcym firmy KERN (w odniesieniu do wzorca
panstwowego).

5 Podstawowe wskazéwki bezpieczenstwa
5.1 Przestrzeganie wskazéwek zawartych w instrukcji obstugi
= Przed ustawieniem i uruchomieniem urzgdzenia nalezy doktadnie

przeczytac niniejszg instrukcje obstugi, nawet wtedy, gdy majg juz
Panstwo doswiadczenie z wagami firmy KERN.

5.2 Przeszkolenie personelu
Urzadzenie moze byC¢ obstugiwane i konserwowane tylko przez przeszkolonych
pracownikow.

6 Transporti skladowanie

6.1 Kontrola przy odbiorze

Niezwiocznie po otrzymaniu paczki nalezy sprawdzi¢ czy nie ma ona ewentualnych
widocznych uszkodzen zewnetrznych — to samo dotyczy urzadzenia po jego
rozpakowaniu.

6.2 Opakowanie/transport zwrotny

0 = Zachowac wszystkie czesci oryginalnego opakowania na wypadek
ewentualnego transportu zwrotnego.

= Do transportu zwrotnego uzywac tylko oryginalnego opakowania.

= Przed wysytkg odtgczyC¢ wszystkie podtgczone przewody oraz
luZne/ruchome czesci.

= Ponownie zamontowac¢ zabezpieczenia transportowe, jezeli takie
wystepuja.

= ZabezpieczyC¢ wszystkie czesci, np. ostone przeciwwiatrowg, ptytke
wagi, zasilacz sieciowy itp., przed zeslizgnieciem i uszkodzeniem.
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7 Rozpakowanie, ustawianie i uruchamianie

7.1

Miejsce ustawienia, miejsce uzytkowania

Wagi zostaty skonstruowane w taki sposob, aby w normalnych warunkach
uzytkowania zapewniaty uzyskiwanie wiarygodnych wynikéw wazenia.

Wybor prawidtowej lokalizacji wagi zapewnia doktadng i szybkg prace.

W miejscu ustawienia nalezy przestrzega¢ nastepujacych zasad:

14

Ustawia¢ wage na stabilnej, ptaskiej powierzchni.

Unikac ekstremalnych temperatur, jak rowniez wahan temperatury,
wystepujgcych np. przy ustawieniu obok grzejnika lub w miejscu narazonym na
bezposrednie dziatanie promieniowania stonecznego.

Zabezpieczy¢ wage przed bezposrednim oddziatywaniem przeciggu
wystepujgcego przy otwartych oknach i drzwiach.

Unika¢ wstrzgséw podczas wazenia.
Chroni¢ wage przed wysokg wilgotnoscig powietrza, oparami i pytem.

Nie wystawiac¢ urzgdzenia na dtugotrwate dziatanie silnej wilgoci. Niepozadane
obroszenie (kondensacja na urzgdzeniu wilgoci zawartej w powietrzu) moze
wystgpi¢, gdy zimne urzgdzenie zostanie umieszczone w znacznie cieplejszym
otoczeniu. W takim przypadku odigczone od sieci urzgdzenie nalezy poddac ok.
2-godzinnej aklimatyzacji w temperaturze otoczenia.

Unika¢ tadunkow elektrostatycznych pochodzacych z wazonego materiatu lub
pojemnika uzywanego do wazenia.

Nie eksploatowaC urzgdzenia w obszarach zagrozonych wystepowaniem
substancji wybuchowych lub w obszarach zagrozonych wybuchem gazéw,
oparéw, mgiet, jak réwniez pytdéw!

Utrzymywaé z dala srodki chemiczne (np. ciecze lub gazy), ktére moga
oddziatywac agresywnie na wewnetrzne i zewnetrzne powierzchnie wagi oraz je
uszkodzié.

W  przypadku wystepowania pdl elektromagnetycznych, tadunkéw
elektrostatycznych (np. podczas wazenia / wyznaczania liczby sztuk czesci z
tworzywa sztucznego), jak rowniez niestabilnego zasilania elektrycznego
mozliwe sg duze odchyiki wskazan (btedne wyniki wazenia, jak réwniez
uszkodzenia wagi). Nalezy wéwczas zmieni¢ lokalizacje lub usungc zrédto
zaktocen.
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7.2 Rozpakowanie i kontrola
Wyjac urzadzenie i akcesoria z opakowania, usung¢ materiat opakowania, i ustawic je
w przewidzianym miejscu pracy. Sprawdzi¢, czy wszystkie elementy nalezgce do
zakresu dostawy sg dostepne i nieuszkodzone.

Zakres dostawy / akcesoria seryjne:

e Waga, patrz rozdz. 3.1
e Zasilacz sieciowy

e Instrukcja obstugi

e Pokrywa robocza

e Klucz imbusowy

7.3 Zabudowa, ustawianie i poziomowanie
= Usungé zabezpieczenie transportowe.

Remove transportation locking screw(s) on the bottom side
@ before powering up and start using this product.

Be aware: Not removing the screw(s) will ultimately lead to

incorrect weighing results.

/ Entfernen Sie die Transportsicherungsschraube(n) von der
| Unterseite vor Einschalten und Inbetriebnahme des Produkts.
Z I 5 Beachten Sie: Wenn Sie die Schraube(n) nicht entfernen, fihrt

dies zu inkorrekten Wéageergebnissen.

Zainstalowac¢ ptytke wagi i w razie potrzeby ostone przeciwwiatrowa.
Ustawi¢ wage na réwnej powierzchni.

4 4 &

Wypoziomowac¢ wage za pomocg stopek ze Srubami regulacyjnymi, pecherzyk
powietrza w libelce (poziomnicy) musi znajdowac sie w zalecanym obszarze.

= Regularnie sprawdzaé¢ wypoziomowanie.

TFCB-A-TFCB-B-BA-pl-2414 15



7.4 Zasilanie sieciowe

1

A
A\

Wybra¢ wtyczke odpowiednig dla kraju uzytkowania i wetkng¢ do
zasilacza sieciowego.

Sprawdzi¢, czy napiecie zasilajgce wage jest ustawione prawidtowo.
Wage mozna podtgczy¢ do sieci zasilajgcej tylko wtedy, gdy dane na
wadze (naklejka) i dane lokalnego napiecia zasilajgcego sg identyczne.

Uzywac wytgcznie oryginalnych zasilaczy sieciowych firmy KERN.
Zastosowanie innych produktéw wymaga zgody firmy KERN.

Wazne:

>

>
>

Przed uruchomieniem sprawdzi¢ przewdd sieciowy pod katem
uszkodzen.

Zasilacz sieciowy nie moze mie¢ kontaktu z cieczami.

Wtyczka musi by¢ zawsze tatwo dostepna.

7.5 Praca z zasilaniem akumulatorowym (opcjonalnie)

UWAGA

=

=
=

Akumulator i tadowarka sg ze sobg kompatybilne. Uzywac tylko
zasilacza sieciowego dostarczonego wraz z wagg.

Nie uzywac wagi w czasie procesu tadowania.

Akumulator mozna wymienia¢ tylko na akumulator takiego samego
typu lub typu zalecanego przez producenta.

Akumulator nie jest chroniony przed wszystkimi wptywami
Srodowiska. Wystawienie akumulatora na dziatanie okreslonych
warunkéw srodowiskowych moze doprowadzi¢ do jego pozaru lub
wybuchu. Moze do doprowadzi¢ do ciezkich obrazen ludzi lub szkéd
materialnych.

Chroni¢ akumulator przed ogniem i gorgcem.

Nie dopuszczacé do kontaktu akumulatora z cieczami, chemikaliami
lub solami.

Nie wystawia¢ akumulatora na dziatanie wysokiego cisnienia lub
promieniowania mikrofalowego.

W Zzadnym wypadku nie modyfikowa¢ akumulatoréw i tadowarki ani
nimi nie manipulowac.

Nie uzywac niesprawnego, uszkodzonego lub zdeformowanego
akumulatora.

Nie tgczy¢ ze sobg i nie zwiera¢ metalowymi przedmiotami stykow
elektrycznych akumulatora.

Z uszkodzonego akumulatora moze wyptywac elektrolit. Kontakt
elektrolitu ze skoérg lub oczami moze doprowadzié¢ do ich
podraznienia.

16
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= Przy wkiadaniu lub wymianie akumulatoréw zwracac¢ uwage na
prawidtowg biegunowos¢ (patrz informacje w zasobniku akumulatora).

= Podtgczenie zasilacza sieciowego powoduje wytgczenie trybu pracy z
zasilaniem akumulatorowym. W trybie zasilania z sieci przy wazeniu
trwajgcym powyzej 48 h nalezy wyja¢ akumulator!
(Niebezpieczenstwo przegrzania).

= Po stwierdzeniu wydzielania zapachow przez akumulator, jego

nagrzewania, odbarwienia lub deformacji, nalezy go natychmiast
odfgczyc¢ od zasilania elektrycznego i, jezeli to mozliwe, od wagi.

7.5.1 tadowanie akumulatora

Akumulator (opcja) jest tadowany przy uzyciu dostarczonego przewodu
sieciowego.

Przed pierwszym uzyciem akumulator nalezy tadowac, uzywajgc przewodu sieciowego,
przez co najmniej 15 godzin.

W celu oszczedzania akumulatora w menu (patrz rozdz. 14.3.1) mozna aktywowac funkcje
automatycznego wytaczania < HukofFF >

Po wyczerpaniu akumulatora na wyswietlaczu jest wysSwietlane wskazanie
< Lo bRk >. Aby natadowaé akumulator, nalezy mozliwie szybko podiaczyé przewod
sieciowy. Czas tadowania do stanu petnego ponownego natadowania wynosi ok.
12 godzin.

7.6 Podtaczanie urzadzen peryferyjnych

Przed podtgczeniem lub odtgczeniem dodatkowych urzgdzen (drukarka, komputer) do/od
interfejsu danych wage nalezy bezwzglednie odigczy¢ od sieci.

Razem z wagg nalezy uzywac wytgcznie akcesoridéw i urzgdzen peryferyjnych firmy
KERN, ktére zostaty dopasowane do wagi w sposdb optymalny.

7.7 Pierwsze uruchomienie

Aby uzyskiwac¢ doktadne wyniki wazenia za pomocg wag elektronicznych, nalezy
zapewni¢ wadze uzyskanie odpowiedniej temperatury roboczej (patrz ,Czas
nagrzewania”, rozdz. 1). W czasie nagrzewania waga musi by¢ podtgczona do zasilania
elektrycznego (zasilanie sieciowe, akumulator lub baterie).

Doktadnos¢ wagi zalezy od lokalnego przyspieszenia ziemskiego.
Bezwzglednie przestrzega¢ wskazoéwek zawartych w rozdziale ,Adiustacja”.

7.8 Adiustacja

Poniewaz wartos¢ przyspieszenia ziemskiego nie jest rowna w kazdym miejscu Ziemi,
kazdg wage nalezy dostosowaé — zgodnie z zasadg wazenia wynikajgcg z podstaw
fizyki — do przyspieszenia ziemskiego panujgcego w miejscu ustawienia wagi (tylko
jezeli waga nie zostata juz poddana adiustacji fabrycznej w miejscu ustawienia). Takg
procedure adiustacji nalezy przeprowadzi¢ przy pierwszym uruchomieniu, po kazde;j
zmianie lokalizacji, jak rowniez w przypadku wahan temperatury otoczenia. Aby zapewni¢
uzyskiwanie doktadnych wartosci pomiarowych, dodatkowo zalecane jest cykliczne
przeprowadzanie adiustacji wagi takze w trybie wazenia.
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e W miare mozliwosci adiustacje nalezy przeprowadzac przy uzyciu odwaznika
adiustacyjnego o masie zblizonej do obcigzenia maksymalnego wagi (zalecany
odwaznik adiustacyjny, patrz rozdz. 1). Adiustacje mozna rowniez
przeprowadzic przy uzyciu odwaznikdw o innych wartosciach nominalnych lub
klasach toleranciji, nie jest to jednak optymalne z punktu widzenia techniki
pomiarowej. Doktadnos¢ odwaznika adiustacyjnego musi w przyblizeniu
odpowiadac dziatce elementarnej [d] wagi, a hawet lepiej, gdy bedzie nieco
wyzsza. Informacje dotyczgce odwaznikow wzorcowych mozna znalez¢é w
Internecie pod adresem: http://www.kern-sohn.com

e Zadba¢ o stabilne warunki otoczenia. Do stabilizacji jest wymagany czas
nagrzewania (patrz rozdz. 1).

e Dopilnowac, aby na ptytce wagi nie znajdowaty sie zadne przedmioty.
e Unikac wibracji i przeciggow.

e Adiustacje przeprowadzac tylko przy zatozonej standardowej ptytce wagi.

W przypadku wag z certyfikatem badania typu adiustacja jest zablokowana.

W celu usuniecia blokady dostepu nalezy zniszczy¢ plombe i uzy¢ przetgcznika
adiustacji. Potozenie przetgcznika adiustacji, patrz rozdz. 8.

Uwaga:

Po zniszczeniu plomby, a przed ponownym uzyciem wagi w zastosowaniach
wymagajacych legalizacji, waga musi zostaC ponownie zalegalizowana przez
uprawniong jednostke notyfikowang i odpowiednio oznakowana poprzez
umieszczenie nowej plomby.

7.8.1 Adiustacja zewnetrzna < cHALEHE >

18

o
>0<

ielnlaln = Aby wywota¢ menu konfiguracji, jednoczes$nie nacisngc¢ i
L LN Ll przytrzymac wcisnigte przyciski TARE i ON/OFF.

FEEA
TARE | 4| OFF

1 | ® Poczekac na wyswietlenie pierwszego punktu menu
EEUF <cAL >

\4
)
L

_ = Potwierdzi¢, naciskajgc przycisk =», jest wyswietlane
3 wskazanie < cHLEHE >.
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= Potwierdzi¢, naciskajgc przycisk =, jest wyswietlany
Kg] pierwszy mozliwy do wybrania odwaznik adiustacyjny.

= Uzywajgc przyciskéw nawigacyjnych WA, wybraé zadany
kg odwaznik adiustacyjny, patrz rozdz. 1 ,Punkty adiustacji”’ lub
.Zalecany odwaznik adiustacyjny”.

= Przygotowa¢ wymagany odwaznik adiustacyjny.

= Potwierdzi¢ wybdr, naciskajgc przycisk =». Kolejno sg

wyswietlane wskazania < _Ero > i< Pk Ld >, a nastepnie

Ero
Gk J jest wyswietlana wartos¢ masy odwaznika adiustacyjnego,
) A\ . ktéry nalezy potozy¢ na wadze.
Fukb Ld
\ 4
[ TalslzlnlaP
TN Ry
= Potozy¢ odwaznik adiustacyjny i potwierdzi¢, naciskajgc
y przycisk =, kolejno sg wyswietlane wskazania < HR & >i
—run
~ N <rciidog >,
HA (&
v = Po wyswietleniu wskazania < ~ENMUL d >, usunaé odwaznik
[ ) adiustacyjny.
rENULd
- v | = Po zakonczonej powodzeniem adiustacji waga jest
o~ U M D D D automatycznie przetgczana z powrotem w tryb wazenia.
S - W przypadku wystgpienia btedu adiustacji (np. przedmioty

znajdujgce sie na ptytce wagi) na wyswietlaczu jest
wyswietlany komunikat btedu < Hronl > Wytgczy¢ wage i
powtorzyé procedure adiustacii.

7.8.2 Adiustacja zewnetrzna przy uzyciu odwaznika adiustacyjnego
zdefiniowanego przez uzytkownika < ALELd >

~ mEre = Aby wywota¢ menu konfiguracji, jednoczes$nie nacisngc¢ i
LALALAL e przytrzymac wcisniete przyciski TARE i ON/OFF.

| I |DN|
TARE | 4| oFF_
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= Poczekac na wyswietlenie pierwszego punktu menu

<cHL >.

Potwierdzi¢, naciskajac przycisk =, jest wyswietlane
wskazanie < cALEHE >.

= Uzywajgc przyciskdw nawigacyjnych YA\, wybraé punkt
menu < cHLEL >.

= Potwierdzi¢, naciskajgc przycisk =». Jest wyswietlane
okno wprowadzania wartosci w postaci liczbowej
umozliwiajgce wprowadzenie wartosci masy odwaznika
adiustacyjnego. Aktywna pozycja miga.

4

Przygotowac odwaznik adiustacyjny.

= Wprowadzi¢ wartos¢ masy, wprowadzanie wartosci w
postaci liczbowej patrz rozdz. 3.2.2.

Potwierdzi¢ wybor, namskajqc przycisk =>». Kolejno sg

wyswietlane wskazania < LEro>i<PuklLd> a
nastepnie jest wyswietlana warto$¢ masy odwaznlka
adiustacyjnego, ktory nalezy potozy¢ na wadze.

Potozy¢ odwaznik adiustacyjny i potwierdzic¢, naciskajgc
przycisk -) kolejno sg wyswietlane wskazania < HA &>
| < I_F (1 II_I:, >,

EI_III

Po wyswietleniu wskazania < — ) bd s>, usungc

odwaznik adiustacyjny.
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= Po zakonczonej powodzeniem adiustacji waga jest
automatycznie przetgczana z powrotem w tryb wazenia.
W przypadku wystgpienia btedu adiustacji (np. przedmioty
znajdujgce sie na ptytce wagi) na wyswietlaczu jest
wyswietlany komunikat btedu < Honls >. Wytaczyé
wage i powtorzy¢ procedure adiustacji.
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7.8.3 Stata grawitacji w miejscu adiustacji < LrRAAdU >
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= Aby wywota¢ menu konfiguracji, jednoczesnie nacisng¢ i
przytrzymac wcisniete przyciski TARE i ON/OFF.

= Poczekac na wyswietlenie pierwszego punktu menu
<cHL >

= Potwierdzi¢, naciskajgc przycisk =, jest wyswietlane

wskazanie < cHLEHE >.

= Uzywajac przyciskow nawigacyjnych VAN, wybraé punkt
menu < Lr AR >.

= Potwierdzi¢, naciskajgc przycisk =, jest wyswietlane
aktualne ustawienie. Aktywna pozycja miga.

= Wprowadzi¢ zgdang wartosc i potwierdzi¢, naciskajgc
przycisk =», wprowadzanie wartosci w postaci liczbowe;j
patrz rozdz. 3.2.2.
Waga jest przetgczana z powrotem do menu.

= Aby opusci¢ menu, kilkakrotnie nacisng¢ przycisk €.
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7.8.4 Stala grawitacji w miejscu ustawienia < L AusE >

'ainininln
LA L L L ko

| I | ON I
TARE + OFF

(SEELP

\4

'd ™

=

0
=
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= Aby wywota¢ menu konfiguracji, jednoczesnie nacisng¢ i
przytrzymac wcisniete przyciski TARE i ON/OFF.

= Poczekac na wyswietlenie pierwszego punktu menu
<cHL >

= Potwierdzi¢, naciskajgc przycisk =, jest wyswietlane

wskazanie < cHLEHE >.

= Uzywajac przyciskow nawigacyjnych VAN, wybraé punkt
menu < L HubSE >,

= Potwierdzi¢, naciskajgc przycisk =, jest wyswietlane
aktualne ustawienie. Aktywna pozycja miga.

= Wprowadzi¢ zgdang wartosc i potwierdzi¢, naciskajgc
przycisk =», wprowadzanie wartosci w postaci liczbowe;j
patrz rozdz. 3.2.2.
Waga jest przetgczana z powrotem do menu.

= Aby opusci¢ menu, kilkakrotnie nacisng¢ przycisk €.
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8 Legalizacja
Informacje ogdlne:

Zgodnie z dyrektywg 2014/31/UE wagi muszg by¢ legalizowane, jezeli sg
wykorzystywane w nastepujgcy sposob (zakres okreslony prawem):

e w obrocie handlowym, gdy cena towaru jest okreslana przez jego wazenie;

e przy wytwarzaniu lekdw w aptekach, jak réwniez przy analizach w laboratoriach
medycznych i farmaceutycznych;

e do celdéw urzedowych;
e przy produkcji opakowan gotowych.
W razie watpliwosci nalezy zwrdcic sie do lokalnego Urzedu Miar.

Wagi stosowane w obszarze okre$lonym prawem (-> wagi legalizowane) w okresie
waznosci legalizacji muszg zachowac¢ poziomy btedéw granicznych dopuszczalnych
wagi w uzytkowaniu — z reguty sg one rowne dwukrotnym wartosciom btedow
granicznych dopuszczalnych wskazan wagi podczas legalizaciji.

Po uptywie okresu waznosci legalizacji nalezy przeprowadzi¢ legalizacje ponowng.
Adiustacja wagi niezbedna do wykonania legalizacji ponownej, w celu zachowania
btedow granicznych dopuszczalnych wskazan wagi podczas legalizacii, nie jest objeta
gwarancja.

Wskazowki dotyczace legalizacji:

Wagi oznaczone w danych technicznych jako nadajgce sie do legalizacji majg certyfikat
badania typu UE. Jezeli waga ma by¢é stosowana w opisanym wyzej obszarze
wymagajgcym legalizacji, wowczas musi by¢ ona zalegalizowana, a jej legalizacja musi
by¢ regularnie odnawiana.

Ponowna legalizacja wagi odbywa sie zgodnie z przepisami obowigzujgcymi w danym
kraju. Np. w Niemczech okres waznosci legalizacji wag wynosi z reguty 2 lata.

Nalezy przestrzegac przepisdw prawa obowigzujgcych w kraju uzytkowania!

i Legalizacja wagi bez plomb jest niewazna.
W przypadku wag z certyfikatem badania typu umieszczone plomby informujg
o tym, ze waga moze by¢ otwierana i konserwowana wytgcznie przez
przeszkolony i upowazniony personel specjalistyczny. Zniszczenie plomb
oznacza wygashiecie waznosci legalizacji. Nalezy przestrzegac ustaw i
przepisow krajowych. W Niemczech jest wymagana ponowna legalizacja.
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Potozenie plomb:
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Miejsca plomb
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9 Tryb podstawowy

9.1 Wiaczanie/wylaczanie

Wiaczanie:

[ J =  Nacisng¢ przycisk ON/OFF.

Po zaswieceniu wyswietlacza jest przeprowadzany
% autotest wagi.
‘ Poczekac¢ na wyswietlenie wskazania masy.

Waga jest gotowa do pracy z ostatnio aktywng aplikacja.

[:.; slalalals] ]

LWL (ko

=  Nacisngc i przytrzymac wcisniety przycisk ON/OFF, az

% wyswietlacz zgasnie.

9.2 Wazenie zwykte

e alsialain =  Sprawdzi¢, czy jest wySwietlany wskaznik zera [>0<], w
AN SRR razie potrzeby wyzerowac, naciskajac przycisk ZERO.

[u

U

Potozy¢ wazony materiat.

o
Lo

-
——
(W

kg] =  Poczeka¢ na wyswietlenie wskaznika stabilizacji ().

=  Odczyta¢ wynik wazenia.

Ostrzezenie przed przecigzeniem

Bezwzglednie unikac przecigzen urzgdzenia ponad podane obcigzenie
maksymalne (Max), odejmujgc juz wystepujgce obcigzenie targ.
Mogtoby to doprowadzi¢ do uszkodzenia urzgdzenia.

Przekroczenie obcigzenia maksymalnego jest sygnalizowane za pomocg
wskazania! 1. Odciazyé wage lub zmniejszy¢ obciazenie wstepne.

WS
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9.3 Zerowanie

Aby zapewni¢ uzyskiwanie optymalnych wynikow wazenia, przed wazeniem wage
nalezy wyzerowac.

Zerowanie jest mozliwe tylko w zakresie £2% Max.

Przy wartosciach wiekszych niz £2% Max jest wyswietlany komunikat btedu

<L ks

~ [Orr
[ Ly ljkg]

>0« =  Odcigzy¢ wage.

‘ =  Nacisngc¢ przycisk ZERO, aby wyzerowac wage.

F:nnhnn]
LA b L LA

9.4 Tarowanie

Mase witasng dowolnego pojemnika uzywanego do wazenia mozna wytarowac
naciskajgc przycisk, dzieki czemu podczas kolejnych procesoéw wazenia bedzie
wysSwietlana masa netto wazonego materiatu.

[u l'ﬁ l”-::'ng =  Ustawic pojemnik uzywany do wazenia na ptytce wagi.

M =  Poczekaé na wys$wietlenie wskaznika stabilizacji (. ),

0 nastepnie nacisng¢ przycisk TARE. Masa pojemnika jest

‘ zapisywana w pamieci wagi. Sg wyswietlane: wskazanie

zerowe i wskaznik < NET >.
[“‘ inininin} ] Wskaznik < NET > sygnalizuje, ze wszystkie wyswietlane
U LU wartosci masy sg wartosciami netto.

1 ° Po odcigzeniu wagi zapamietana wartosc¢ tary jest wyswietlana z ujemnym

znakiem wartosci.

¢ Aby skasowac¢ zapamietang wartosci tary, odcigzy¢ ptytke wagi i nacisng¢
przycisk TARE lub przycisk ZERO.

e Procedure tarowania mozna powtarza¢ dowolng ilo$¢ razy, na przykfad przy
wazeniu kilku sktadnikéw mieszaniny (dowazanie). Granice osigga sie w
momencie wyczerpania petnego zakresu tarowania.

e \Wprowadzanie tary w postaci liczbowej (funkcja PRE-TARE)
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9.5 Przycisk zmiany i przycisk F (ustawienia standardowe)

Przyciskowi przetgczania == i przyciskowi F mozna przyporzadkowac rézne funkcje.

W aplikacjach wagi standardowo (< dEFHULE >) sg ustawione nastepujace

funkcje:
Naci$nigcie przycisku Nams_meme i przytrzymanie
ry przycisku
HE > Pierwsze nacisniecie: »  Wyswietlanie warto$ci masy brutto
Ustawianie jednostki wagowej
» Przetgczanie pomiedzy
jednostkami wagowymi
courk » Pierwsze nacisniecie: » Po wytarowaniu wagi i nacisnieciu
Ustawianie liczby sztuk przycisku jest wyswietlana
referencyjnych jednostka wagowa, nacisniecie i
» Przetagczanie pomiedzy przy}rzyma_n 1€ pLzyC|sl§u umo;lgma
iednostkami wagowymi przefgczanie wskazania pomiedzy
J wartosciami brutto, netto i tara.
chEch » Pierwsze nacis$niecie: » Po wytarowaniu wagi i nacisnieciu

Ustawianie jednostki wagowej

» Przetgczanie pomiedzy
jednostkami wagowymi

przycisku jest wyswietlana
jednostka wagowa, nacisniecie i
przytrzymanie przycisku umozliwia
przetgczanie wskazania pomiedzy
warto$ciami brutto, netto i tara.

Nacisniecie przycisku

Nacisniecie i przytrzymanie
przycisku

kontrolnego

HE » Otwieranie ustawien funkcji » Wykonywanie funkcji Data-Hold
PRE-TARE

courk » Ustawianie liczby sztuk Brak przypisanej funkcji
referencyjnych

chEch > Otwieranie ustawien wazenia > Otwieranie ustawien wazenia

docelowego

[ Dalsze opcje ustawien sg dostepne w menu konfiguracji w podmenu
<bukktonb >, patrz rozdz. 14.3.1.

Ponizej opisano ustawienia standardowe (< dEFRLULE >) dia aplikacji <Wazenie>.

28
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951

Przetaczanie jednostki wagowej

DomyslInie przycisk przetgczania == jest ustawiony w taki sposéb, aby nacisniecie
przycisku umozliwiato przetgczanie pomiedzy jednostkami wagowymi.

Aktywowanie jednostki:

[

000
L oz

|
3
3

Przelgczanie jednostki:

\,

ﬁ

-~

199" |

11

(5
,
-~

02 in0.)
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Pierwsze nacis$niecie przycisku == umozliwia
okreslenie jednostki szybkiego wyboru.

Nacisngé przycisk == i poczekac¢, az wskaznik
zacznie migac.

Uzywajgc przyciskow nawigacyjnych 11, wybraé
jednostke wagowg i potwierdzic, naciskajgc
przycisk =».

=  Przycisk ==} umozliwia przetgczanie pomiedzy

aktywng jednostkg 1 i jednostkg 2.
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Aktywowanie innej jednostki:

] = Wybra¢ ustawienie menu < un (£ > i potwierdzic,

- =
[ U naciskajgc przycisk =».

m

[ \ = Poczekac, az wskaznik zacznie migac.
a = Uzywajgc przyciskow nawigacyjnych 1T, wybrac

jednostke wagowa i potwierdzi¢, naciskajgc
F przycisk =.
S
N T Taln.
[ uuou

i Wymagane ustawienia przy wyborze jednostki aplikacji (%, FFA) podano w
rozdz. 11.4.2111.4.3.

9.5.2 Wyswietlanie wartosci masy brutto

Standardowo przycisk przetgczania == jest ustawiony w taki sposéb, aby naci$niecie
I przytrzymanie przycisku umozliwiato wyswietlenie warto$ci masy brutto.

e e Talnlnlnl
L L s

=  Przytrzymac wcisniety przycisk ==, az zostanie
wyswietlone wskazanie wartosci masy brutto.
l T Po zwolnieniu przycisku wartos¢ masy brutto

pozostaje zachowana na wyswietlaczu jeszcze
przez chwile.

[“ ll'lell‘l'tJ
Wt 1 1 Jx

9.5.3 Otwieranie ustawien funkcji PRE-Tare

Standardowo przycisk F jest ustawiony w taki sposéb, aby nacisniecie przycisku
powodowato wywotanie ustawienia menu < PERr-E >. Dalsze ustawienia, patrz

rozdz. 11.2.
9.5.4 Wykonywanie funkcji Data-Hold

Standardowo przycisk F jest ustawiony w taki sposob, aby nacisniecie i

przytrzymanie przycisku powodowato wykonanie funkcji Data-Hold < hol d >, patrz
rozdz. 11.3.
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10 Koncepcja obstugi

Fabrycznie waga jest dostarczana z réznymi aplikacjami (wazenie zwykte, wazenie z
przedziatem tolerancji, wyznaczanie liczby sztuk). Po pierwszym wigczeniu waga jest
uruchamiana z aplikacjg <Wazenie>.

Po wtgczeniu wagi dalszy tryb jej pracy mozna jednak okresli¢, wybierajgc
odpowiednig aplikacje w menu aplikacji (patrz rozdz. 14.2). Albo standardowy tryb
wazenia, albo np. tryb wazenia z przedziatem tolerancji, albo tryb wyznaczania liczby
sztuk.

Wybor aplikaciji:
* 00000

’ = Nacisng¢ i przytrzymac wcisniety przycisk TARE, az

e

@ zostanie wyswietlone wskazanie < HPcMER >,
o O

) nastepnie na < PERAFE >.

v
HORMad = Wskazanie ulega zmianie najpierw na < HLhlodE > a
AN ]
\ 4
-

# = Naciskajgc przycisk TARE, wybrac ustawienie menu
oy <NodE >i potwierdzic, naciskajgc przycisk =>».

M
=1
(W
o
(N

-/

e

C h = Jest wyswietlana ostatnio aktywna aplikacja, np.
H'— ( <dc m>.

: = Naciskajgc przycisk TARE, wybra¢ zgdang aplikacje,
f. mozliwos¢ wyboru:

[ e = ] HE h Wazenie
chEch o
— — CoumkE Wyznaczanie liczby sztuk

chEch Wazenie z przedziatem toleranc;ji

= Potwierdzi¢ wybor, naciskajgc przycisk =.
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Po wybraniu aplikacji w menu aplikacji sg wyswietlane tylko ustawienia specyficzne
dla tej aplikacji, co umozliwia szybkie i bezposrednie dotarcie do celu.

i ¢ Informacje na temat specyficznych ustawien aplikacji podano w opisie
kazdej aplikaciji.

o Wszystkie podstawowe ustawienia i parametry majgce wptyw na prace
wagi zostaty zebrane w menu konfiguracji (patrz rozdz. 14.3).
Ustawienia te majg zastosowanie do wszystkich aplikaciji.

e Liczba dostepnych aplikacji zalezy od modelu.

Zmiana aplikacji:

=  Nacisngc€ i przytrzymac wcisniety przycisk TARE, az zostanie wyswietlony
pierwszy punkt menu konfiguracji.

=  Naciskajac przycisk ¥, wybra¢ ustawienie menu < NodE > i potwierdzié,
naciskajgc przycisk =». Jest wyswietlane aktualne ustawienie.

=  Uzywajgc przycisku W, wybraé¢ zgdang aplikacje i potwierdzi¢, naciskajac
przycisk =».

32 TFCB-A_TFCB-B-BA-pl-2414



11 Aplikacja <Wazenie>

Sposob realizacji wazenia zwyktego i tarowania opisano w rozdz. 9.2 lub 9.4.
Pozostate specyficzne mozliwosci ustawien opisano w ponizszych rozdziatach.

Jezeli aplikacja <Wazenie> nie jest jeszcze aktywna, wybrac¢ ustawienie
menu < NModE >» <HE h >, patrz rozdz. 10.

11.1 Ustawienia specyficzne dla aplikacji

Wywotanie menu:

=

Nacisngc¢ i przytrzymac wcisnigty przycisk TARE, az zostanie wyswietlone
wskazanie < AFclER >

Wskazanie ulega zmianie najpierw na < HLRMod >, a nastepnie na

<PERFE >

Nawigacja w menu, patrz rozdz. 14.1.

Przeglad (modele bez mozliwosci plombzacji):

Poziom 1 Poziom 2 Poziom 3 | Opis / rozdziat
PLA-E Przejmowanie potozonej masy jako wartosci PRE-TARE,
RcbuAL patrz rozdz. 11.2.1
PRE-TARE
NMAR~uRL Wprowadzanie tary w postaci liczbowej, patrz rozdz. 11.2.2
cLERF Kasowanie wartosci PRE-TARE
Fobld - Uruchamianie funkcji Hold, patrz rozdz. 11.3
el = deodsr:(c?)z?lfl Przy uzyciu tej funkcji jest okreslana jednostka wagowa, w
Jednostki Wajgowe patrz jakiej jest wyswietlany wynik, patrz rozdz. 11.4.1.
rozdz. 1
pcs Jednostka aplikacji ,WWyznaczanie liczby sztuk”
FFA Wspotczynnik mnozenia patrz rozdz. 11.4.2
% Jednostka aplikacji ,Oznaczanie wartosci procentowej”, patrz
rozdz. 11.4.3
NodE HE h Wazenie
Aplikacje courk Wyznaczanie liczby sztuk patrz rozdz. 10
chEch Wazenie z przedziatem tolerancji
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Przeglad (modele z mozliwoscia legalizaciji):

Poziom 1 Poziom 2 Poziom 3 | Opis / rozdziat
PLRFE ) Przejmowanie potozonej masy jako wartosci PRE-TARE,
" RckuRAL patrz rozdz. 11.2.1

PRE-TARE
NMARGAL Wprowadzanie tary w postaci liczbowej, patrz rozdz. 11.2.2
cLERF Kasowanie warto$ci PRE-TARE

hold - Uruchamianie funkcji Hold, patrz rozdz. 11.3

ur e g Przy uzyciu tej funkcji jest okreslana jednostka wagowa, w

Jednostki kg jakiej jest wyswietlany wynik, patrz rozdz. 11.4.1.

ModE HE (h Wazenie

Aplikacje counk Wyznaczanie liczby sztuk patrz rozdz. 10
chEch Wazenie z przedziatem tolerancji
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11.2 PRE-Tare

11.2.1 Przejmowanie potozonej masy jako wartosci PRE-TARE

Postawi¢ pojemnik uzywany do wazenia.

Wywotaé ustawienie menu < PERFE > i potwierdzic,
naciskajgc przycisk =».

Aby przejgc potozong mase jako wartos¢ PRE-TARE,
uzywajgc przyciskdw nawigacyjnych t, wybrac punkt
menu < HcEuAL >,

Potwierdzi¢, naciskajgc przycisk =». Jest wyswietlane
wskazanie < HH (& >,

Masa pojemnika uzywanego do wazenia jest
zapamietywana jako tara. Wyswietlane sg: wskazanie
zerowe, wskazniki <PTARE> i <NET>.

Zdjac pojemnik uzywany do wazenia, jest wyswietlana
tara z ujemnym znakiem wartosci.
Ustawi¢ napetniony pojemnik uzywany do wazenia.

Poczekaé na wyswietlenie wskaznika stabilizacji ().

<PERAFE >=<HcEURL >
=
(PLAFE |
=
IE!
=
) )
[H:cu L ]
IE!
=
(bA
N7
-~ =
f alzininls
L L s
[‘_‘ Ta N Lz b= R
[ R
=
— NET E>
=lnl=dgln
[ . l_ll_ll_lkg] o

WS

Odczyta¢ mase netto.

Wprowadzona tara obowigzuje do momentu wprowadzenia nowej tary. Aby

ja skasowac, nacisngc¢ przycisk TARE lub potwierdzi¢ ustawienie menu
< cLERr >, naciskajac przycisk 2.
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2.2 Wprowadzenie znanej tary w postaci liczbowej

11.
<PERFE > = <HALUAL >
> W PERFE > i potwierdzic
g ywotac ustawienie menu < > | potwierdzic,
Pil' [y naciskajac przycisk =.
e an ﬁ' = UZ|_)|/W8]QC przyciskow nawigacyjnych 1T, wybrac ustawienie
h UL < MARUAL > i potwierdzi¢, naciskajac przycisk 2.
N
(] \K‘I i
LI st | | = Wprowadzi¢ znang tare, wprowadzanie wartosci w postaci
7T~ liczbowej patrz rozdz. 3.2.2, aktywna pozycja miga.
7
(o P —— N | ® Wprowadzona masa jest zapamietywana jako tara, sg
R wyswietlane: wskazniki <PTARE> i <NET> oraz tara z
~ g ujemnym znakiem wartosci.
(s -”-NEEEEI&Q\ = Ustawi¢ napetniony pojemnik uzywany do wazenia.
— J | ® Poczekac na wyswietlenie wskaznika stabilizacji ().
= Odczyta¢ mase netto.
i Wprowadzona tara obowigzuje do momentu wprowadzenia nowej tary. Aby

ja skasowac, wprowadzi¢ wartos¢ zero lub potwierdzi¢ ustawienie menu
< cLERr >, naciskajac przycisk 2.

11.3 Funkcja Data-Hold

ol d

]

=
=

=

36

Wybraé ustawienie menu < holLd >

Potozy¢ wazony materiat.

Potwierdzi¢, naciskajgc przycisk =>.

Na wyswietlaczu jest zachowywana pierwsza stabilna
warto$¢ wazenia, co jest sygnalizowane przez symbol
[HOLD] przy gornej krawedzi wyswietlacza. Po odcigzeniu
wartosé pozostaje zachowana na wyswietlaczu jeszcze
przez 10 s.
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11.4 Jednostki wagowe

11.4.1 Ustawianie jednostki wagowe]

Eran

[ N

=@

= Wybra¢ ustawienie menu < unm e i potwierdzic,
naciskajgc przycisk =».

= Poczekac, az wskaznik zacznie migac.

= Uzywajgc przyciskow nawigacyjnych 1T, wybrac
jednostke wagowg i potwierdzi¢, naciskajgc
przycisk =>».

e Wymagane ustawienia przy wyborze jednostki aplikacji (FFA,%)

podano w rozdz. 11.4.21 11.4.3.

e Przycisk == (ustawienie standardowe) umozliwia przetgczanie
pomiedzy aktywng jednostkg 1 i jednostkg 2 (Standardowe ustawienie
przyciskow, patrz rozdz. 9.5. Dalsze opcje ustawien, patrz

rozdz. 14.3.1).
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11.4.2 Wazenie ze wspoiczynnikiem mnozenia z jednostka aplikacji <FFA>

W tym miejscu jest okreslany wspoétczynnik, przez jaki ma by¢ mnozony wynik

wazenia (w gramach).

Tym samym, przy oznaczaniu masy mozna jednoczesnie uwzgledni¢ np. znany

wspotczynnik btedu.

(o k]

\ |/

an omnne
LA
VAN

7T

=N

Wybra¢ ustawienie menu < um £ > i potwierdzi¢,

naciskajgc przycisk =».

Uzywajac przyciskéw nawigacyjnych 1T, wybra¢ ustawienie
< FFR > i potwierdzié, naciskajgc przycisk =.

Woprowadzi¢ wspotczynnik mnozenia, wprowadzanie
wartosci w postaci liczbowej patrz rozdz. 3.2.2, aktywna
pozycja miga.

11.4.3 Wazenie procentowe z jednostka aplikacji <%>

Jednostka aplikacji <%> umozliwia kontrole masy probki w procentach w odniesieniu

do masy referencyjnej.

ok

przy gérnej
krawedzi
wyswietlacza

-

przy gornej
krawedzi
wyswietlacza

(bR & |

N7
N |/
e N 7 N
I‘D l”-l‘EI"kg
\_ AR BN .
71N\
's & ~\
- (.
L L
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=

Wybraé ustawienie menu < um £ >.

Potozy¢ mase referencyjng odpowiadajgcg wartosci 100%.

Potwierdzi¢, naciskajgc przycisk =>.

Uzywajgc przyciskdw nawigacyjnych 1T, wybra¢ ustawienie
< % > i potwierdzic, naciskajgc przycisk =>.

Potwierdzi¢ migajgcag wartos¢ masy referencyjnej,
naciskajgc przycisk =».

Od tego momentu masa probki jest wyswietlana w
procentach w odniesieniu do masy referencyjnej.
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12 Aplikacja <Wyznaczanie liczby sztuk>

Jezeli aplikacja <Wyznaczanie liczby sztuk> nie jest jeszcze aktywna,

wybraé ustawienie menu < IlodE > ® < counk >, patrz rozdz. 10.

12.1 Ustawienia specyficzne dla aplikacji

Wywotanie menu:

=  Nacisng¢ i przytrzymac wcisniety przycisk TARE, az zostanie wyswietlone
wskazanie < HPcTEmR >,
=  Wskazanie ulega zmianie najpierw na < oullod > a nastepnie na < rEF >,
=  Nawigacja w menu, patrz rozdz. 14.1.
Przeglad:
Poziom 1 Poziom 2 Poziom 3 Opis / rozdziat
~EF 5 Liczba sztuk referencyjnych 5
Liczba sztuk ia Liczba sztuk referencyjnych 10
referencyjnych oo Liczba sztuk referencyjnych 20
=1 Liczba sztuk referencyjnych 50
FrEE Dowolnie wybierana, wprowadzanie wartosci w postaci
rtt liczbowej patrz rozdz. 3.2.2
P Wprowadzanie masy pojedynczej czesci, wprowadzanie
A wartosci w postaci liczbowej patrz rozdz. 3.2.2
PER-E Przejmowanie potozonej masy jako wartosci PRE-TARE,
RckuAL patrz rozdz. 11.2.1
PRE-TARE T
NAR~URL Wprowadzanie tary w postaci liczbowej, patrz rozdz. 11.2.2
cLERF Kasowanie wartosci PRE-TARE
ER-CEE WAL UE Tryb wyznaczania liczby sztuk
Liczenie docelowe ja go
g rruPP Tolerancja gorna patrz rozdz. 12.2.2
ErrLod Tolerancja dolna
cLERF Kasowanie ustawien
NodE counk Wyznaczanie liczby sztuk
Aplikacje chEch Wazenie z przedziatem toleranciji patrz rozdz. 10
HE h Wazenie
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12.2 Uzywanie aplikacji

12.2.1 Liczenie sztuk

Zanim bedzie mozliwe liczenie czesci przy uzyciu wagi, nalezy poznac srednig mase
pojedynczej czesci (mase jednostkowq), tak zwang wartos¢ referencyjng. W tym celu
nalezy potozy¢ okreslong liczbe czesci, ktére majg by¢ liczone. Przez wage jest
wyznaczana masa catkowita, ktora jest dzielona przez liczbe czesci, tak zwang liczbe
sztuk referencyjnych. Nastepnie na bazie obliczonej Sredniej masy pojedynczej czesci
jest przeprowadzane wyznaczanie liczby sztuk.

i e Im wieksza liczba sztuk referencyjnych, tym wieksza doktadnosc¢

wyznaczania liczby sztuk.

e W przypadku matych lub bardzo ré6znorodnych czesci wartos¢ referencyjna
musi by¢ odpowiednio duza.

e Minimalna masa liczonych czesci, patrz tabela ,Dane techniczne”

1. Ustawianie wartosci referencyjnej
Liczba sztuk referencyjnych 5, 10, 20 lub 50:

= W razie potrzeby postawi¢ pojemnik uzywany do wazenia i
wytarowac¢ wage.

[ - E F ] = Potozy¢ zgdang liczbe sztuk referencyjnych.

rEF > potwierdzic,

= Wywotac ustawienie menu <

F naciskajgc przycisk =>.
-
/

"‘*"] = Uzywajgc przyciskow nawigacyjnych 11, wybrac liczbe
sztuk referencyjnych (5, 10, 20, 50) odpowiadajgcg
potozonemu obcigzeniu referencyjnemu i potwierdzic,

naciskajgc przycisk =».
-

- (e
[ ot ] = Srednia masa pojedynczej czesci jest oznaczana przez
N7 wage, a nastepnie jest wyswietlana liczba czesci.
— e || Zdja_l(: qbciaz_enie refgrencyjpg. Waga zngjduje sie ’Feraz w
L trybie liczenia sztuk i umozliwia policzenie wszystkich

czesci znajdujgcych sie na ptytce wagi.
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Liczba sztuk referencyjnych zdefiniowana przez uzytkownika:

[-EF

= W razie potrzeby postawi¢ pojemnik uzywany do wazenia i
wytarowac¢ wage.

= Potozy¢ zgdang liczbe sztuk referencyjnych.

= Wywotac ustawienie menu < rEF > i potwierdzi¢,
naciskajgc przycisk =».

= Uzywajgc przyciskow nawigacyjnych 1T, wybrac¢ ustawienie

<FrEE>i potwierdzi¢, naciskajgc przycisk =>.

= Jest wyswietlane okno wprowadzania warto$ci w postaci
liczbowej.

= Wprowadzic i potwierdzi¢ liczbe potozonych czesci
referencyjnych, wprowadzanie wartosci w postaci liczbowe;j
patrz rozdz. 3.2.2.

= Srednia masa pojedynczej czesci jest oznaczana przez
wage, a nastepnie jest wyswietlana liczba czesci.

= Zdjg¢ obcigzenie referencyjne. Waga znajduje sie teraz w
trybie liczenia sztuk i umozliwia policzenie wszystkich
czesci znajdujgcych sie na ptytce wagi.

Liczenie z dowolnie wybierang masga pojedynczej czesci

(rEF

= Wywofac ustawienie menu < = EF > i potwierdzic,
naciskajgc przycisk =>».

= Uzywajgc przyciskow nawigacyjnych lt, wybra¢ ustawienie
< mPuk > potwierdzi¢, naciskajgc przycisk =>.

= Uzywajgc przyciskow nawigacyjnych 1T, wybrac jednostke
wagowag i potwierdzi¢, naciskajgc przycisk =>».
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= Uzywajgc przyciskow nawigacyjnych T, wybra¢ pozycje

[ :{M ] przecinka i potwierdzic¢, naciskajgc przycisk =>».

e I
[\,—'{ minlm=INlE ] = Wprowadzi¢ mase pojedynczej czesci, wprowadzanie
'7' ke wartosci w postaci liczbowej patrz rozdz. 3.2.2, aktywna

pozycja miga.
= Potwierdzi¢, naciskajgc przycisk =>.

Waga znajduje sie teraz w trybie liczenia sztuk i umozliwia

e ] policzenie wszystkich czesci znajdujgcych sie na ptytce

wagi.

2. Liczenie czesci

N | & W razie potrzeby postawi¢ pojemnik uzywany do wazenia i
wytarowac¢ wage.

= Napeic¢ pojemnik czesciami, ktérych liczba ma by¢

wyznaczona. Liczba sztuk jest wyswietlana bezposrednio
na wyswietlaczu.

1 Przycisk == umozliwia przetgczanie pomiedzy wskazaniem liczby sztuk a

wskazaniem masy (ustawienie standardowe patrz rozdz. 9.5).

|

-
Leg
,

1

~ 0n3
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12.2.2 Liczenie docelowe

Aplikacja <Liczenie docelowe> umozliwia odwazanie materiatdbw do okreslonej
docelowej liczby sztuk w przedziale ustalonych granic toleranciji.

Osiggniecie docelowej liczby sztuk jest oznajmiane przez sygnat dzwiekowy (o ile
zostat aktywowany w menu) i sygnat optyczny (znaczniki tolerancji).

Sygnat optyczny:
Znaczniki tolerancji dostarczajg nastepujgcych informaciji:
m Docelowa liczba sztuk powyzej zadanej tolerancji
0K Docelowa liczba sztuk w zadanym przedziale
tolerancji
@ Docelowa liczba sztuk ponizej zadanej tolerancji
Sygnat dzwiekowy:

Sygnat dzwiekowy zalezy od ustawienia menu < SEEUP = BEEPEF

rozdz. 14.3.1.

>, patrz
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Realizacja:

1. Definiowanie docelowej liczby sztuk i tolerancji

N
NT7
U (rees
ULIU/I\UU
7T~
v
[y
LHEI.L LIE
ErruP
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= Upewni¢ sie, ze waga znajduje sie w trybie wyznaczania

liczby sztuk i jest zdefiniowana $rednia masa pojedynczej
czesci (patrz rozdz. 12.2.1).
W razie potrzeby przetgczyé, uzywajac przycisku <=.

Uzywajgc przyciskéw nawigacyjnych 1T, wybra¢ ustawienie
<ERFGEE >i potwierdzi¢, naciskajgc przycisk =>.

Jest wyswietlane wskazanie < UHL Uk >.

Potwierdzi¢, naciskajgc przycisk =, jest wyswietlane okno
wprowadzania wartosci w postaci liczbowej. Aktywna
pozycja miga.

Wprowadzi¢ docelowg liczbe sztuk (wprowadzanie wartosci
w postaci liczbowej patrz rozdz. 3.2.2) i potwierdzic.

Waga jest przetgczana z powrotem do menu < LiHL =

>,

Uzywajgc przyciskdw nawigacyjnych lt, wybraé ustawienie
<ErruPP > potwierdzic, naciskajgc przycisk =>».

Uzywajgc przyciskdw nawigacyjnych t, wybraé jednostke
wagowg i potwierdzic, naciskajgc przycisk =>».

Jest wyswietlane okno wprowadzania wartosci w postaci
liczbowej. Aktywna pozycja miga.

Wprowadzi¢ tolerancje gorng (wprowadzanie wartosci w
postaci liczbowej patrz rozdz. 3.2.2) i potwierdzic.

Waga jest przetgczana z powrotem do menu
< E - I_IF‘ F‘ >,
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4 ™

Uzywajgc przyciskdw nawigacyjnych 1t, wybraé ustawienie

<ErrLoHd>i potwierdzic, naciskajgc przycisk =>».

Uzywajgc przyciskdw nawigacyjnych lt, wybra¢ jednostke

wagowg i potwierdzic, naciskajgc przycisk =>.

liczbowej. Aktywna pozycja miga.

Jest wyswietlane okno wprowadzania wartosci w postaci

Wprowadzi¢ tolerancje dolng (wprowadzanie wartosci w

postaci liczbowej, patrz rozdz. 3.2.2) i potwierdzi¢.

< EI—I—LDH >,

Waga jest przetgczana z powrotem do menu

= Aby opusci¢ menu, kilkakrotnie nacisng¢ przycisk €.

Po przeprowadzeniu prac zwigzanych z ustawianiem waga

Rozpoczynanie kontroli tolerancji:

jest gotowa do liczenia docelowego.

Okresli¢ srednig mase pojedynczej czesci, patrz rozdz. 12.2.1.

Potozy¢ wazony materiat i w oparciu o znaczniki tolerancji / sygnat dzwiekowy

sprawdzic, czy wazony materiat znajduje sie w zadanym przedziale tolerancji.

Wazony materiat
ponizej zadanej
toleranciji

Wazony materiat w
zadanym przedziale
toleranc;ji

Wazony materiat
powyzej zadanej
toleranciji

o (

} ]

(I
(ol f

E

J

[u

(1
(

h Ll

J
-_—

} ]

S

nowych wartosci.

Wprowadzone wartosci sg obowigzujgce do momentu wprowadzenia

W celu skasowania wartosci wybra¢ ustawienie menu < ERFLEE > =

<cLERF > potwierdzi¢, naciskajgc przycisk =>.
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13 Aplikacja <Wazenie z przedziatem tolerancji>

] Jezeli aplikacja <Wazenie z przedziatem tolerancji> nie jest jeszcze

aktywna, wybrac ustawienie menu < ModE » chEch >, patrz rozdz. 10.

13.1 Ustawienia specyficzne dla aplikacji

Wywotanie menu:

=  NacisngcC i przytrzymac wcisnigty przycisk TARE, az zostanie wyswietlone
wskazanie < AFclER >.

=  Wskazanie ulega zmianie najpierw na < chhilod >, a nastepnie na

<ERFLDEE >

=  Nawigacja w menu, patrz rozdz. 14.1.

Przeglad:
Poziom 1 Poziom 2 Poziom 3 Opis / rozdziat
LA-DEL AL OE Masa docelowa, wprowadzanie wartosci w postaci liczbowej
L patrz rozdz. 3.2.2
Wazenie docelowe,
patrz rozdz. 13.2.1 Tolerancja goérna, wprowadzanie wartosci w postaci
ErruPP : -
liczbowej patrz rozdz. 3.2.2
E L oH Tolerancja dolna, wprowadzanie wartosci w postaci
—rrLo liczbowej patrz rozdz. 3.2.2
cLERF Kasowanie ustawien
LS L NuPP Gérna wartos¢ graniczna, wprowadzanie warto$ci w postaci
Wazenie kontrolne, iy liczbowej patrz rozdz. 3.2.2
patrz rozdz. 13.2.2 . . . . .
L LM Dolna warto$¢ graniczna, wprowadzanie warto$ci w postaci
viLo liczbowej patrz rozdz. 3.2.2
cLERF Kasowanie ustawien
PERFE Ack LAl Przejmowanie potozonej masy jako warto$ci PRE-TARE,
PRE-TARE EEuHL patrz rozdz. 11.2.1
NAR~URL Wprowadzanie tary w postaci liczbowej, patrz rozdz. 11.2.2
cLERF Kasowanie wartosci PRE-TARE
ModE HE h Tryb wazenia
Aplikacje counk Tryb wyznaczania liczby sztuk patrz rozdz. 10
chEch Tryb wazenia z przedziatem tolerancji
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13.2 Uzywanie aplikacji

13.2.1 Wazenie docelowe

Aplikacja <Wazenie docelowe> umozliwia odwazanie materiatbw do okreslonej masy
docelowej w przedziale ustalonych granic tolerancji.

Osiggniecie masy docelowej jest oznajmiane przez sygnat dzwiekowy (o ile zostat
aktywowany w menu) i sygnat optyczny (znaczniki tolerancji).

Sygnat optyczny:

Znaczniki tolerancji dostarczajg nastepujgcych informaciji:
ﬂ Granica gérna
OK]| Masa docelowa
@ Granica dolna

Sygnat dzwiekowy:

Sygnat dzwiekowy zalezy od ustawienia menu < 5EE UP = BEEPEF >, patrz
rozdz. 14.3.1.
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Realizacja:

1. Definiowanie masy docelowej i tolerancji

(LA-GEE |

N/
N/
0
I
21\
7T~
v
bt
UFI.LUE
ErruP
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= Uzywajgc przyciskow nawigacyjnych T, wybra¢ ustawienie

<ERFGEE >i potwierdzi¢, naciskajgc przycisk =>.

Jest wyswietlane wskazanie < LUHL Uk >.

Potwierdzi¢, naciskajgc przycisk =, jest wyswietlane okno
wprowadzania wartosci w postaci liczbowej. Aktywna
pozycja miga.

Wprowadzi¢ mase docelowg (wprowadzanie wartosci w
postaci liczbowej patrz rozdz. 3.2.2) i potwierdzic.

Waga jest przetgczana z powrotem do menu < U E

ILI_II_ >,

Uzywajgc przyciskéw nawigacyjnych lt, wybraé ustawienie
<ErruPP > potwierdzic, naciskajgc przycisk =>».

Uzywajgc przyciskdw nawigacyjnych t, wybraé jednostke
wagowg i potwierdzic, naciskajgc przycisk =>».

Jest wyswietlane okno wprowadzania wartosci w postaci
liczbowej. Aktywna pozycja miga.

Wprowadzi¢ gorng granice odchytki masy (wprowadzanie
wartosci w postaci liczbowej patrz rozdz. 3.2.2) i
potwierdzic.

Waga jest przetgczana z powrotem do menu
<ErruPPF s
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Uzywajgc przyciskdw nawigacyjnych 1t, wybraé ustawienie
<ErrLoHd>i potwierdzic, naciskajgc przycisk =>».

Uzywajgc przyciskow nawigacyjnych 11, wybra¢ jednostke
wagowg i potwierdzic, naciskajgc przycisk =>.

Jest wyswietlane okno wprowadzania wartosci w postaci
liczbowej. Aktywna pozycja miga.

Wprowadzi¢ dolng granice odchyiki masy (wprowadzanie
wartosci w postaci liczbowej patrz rozdz. 3.2.2) i
potwierdzic.

Waga jest przetgczana z powrotem do menu
<ErrLod>.
= Aby opusci¢ menu, kilkakrotnie nacisngc¢ przycisk €.

Po przeprowadzeniu prac zwigzanych z ustawianiem waga
jest gotowa do wazenia kontrolnego.

3. Rozpoczynanie kontroli tolerancji:
= Potozy¢ wazony materiat i w oparciu o znaczniki toleranc;ji / sygnat dzwiekowy
sprawdzi¢, czy wazony materiat znajduje sie w zadanym przedziale tolerancji.
Wazony materiat Wazony materiat w Wazony materiat
ponizej zadanej zadanym przedziale powyzej zadanej
toleranciji toleranciji tolerancji
~  nOpcuy ~  \nng T o T B
o wobbMe|/|= wudde|||e {0 "
i Wprowadzone wartosci sg obowigzujgce do momentu wprowadzenia

nowych wartosci.

W celu skasowania wartosci wybra¢ ustawienie menu < ERFrLEE > =

<cLERF > potwierdzi¢, naciskajgc przycisk =>.
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13.2.2 Wazenie kontrolne

Wariant aplikacji <Wazenie kontrolne> umozliwia sprawdzenie, czy wazony materiat
znajduje sie w zadanym przedziale tolerancji.

Przekroczenie wartosci granicznych (spadek ponizej i wzrost powyzej) jest
sygnalizowane sygnatem optycznym (znaczniki tolerancji) i sygnatem dzwiekowym (o
ile zostat aktywowany w menu).

Sygnat optyczny:
Znaczniki tolerancji dostarczajg nastepujgcych informaciji:

ﬁ Nawazka powyzej zadanej tolerancji

OK]| Nawazka w zadanym przedziale tolerancji

@ Nawazka ponizej zadanej toleranc;ji

Sygnat dzwiekowy:
Sygnat dzwiekowy zalezy od ustawienia menu < SEEUP > = < BEEPE
rozdz.. 14.3.1.

~ >, patrz

Realizacja:
1. Definiowanie wartosci granicznych

) ML 'J = Uzywajgc przyciskow nawigacyjnych T, wybra¢ ustawienie
L oo <L J1 kY5 > i potwierdzi¢, naciskajac przycisk .

.

) M -
[ L JIuPF ] Jest wyswietlane wskazanie < L J1LPP >,
= Potwierdzi¢, naciskajgc przycisk =, jest wyswietlane okno
ﬁ wprowadzania wartosci w postaci liczbowej umozliwiajgce
wprowadzenie gornej wartosci graniczne;.
NIV Aktywna pozycja miga.
o grnr e oz . .
LI L || ® Wprowadzi¢ gérng warto$¢ graniczng (wprowadzanie
7T wartosci w postaci liczbowej patrz rozdz. 3.2.2) i
3 potwierdzic.

Waga jest przetgczana z powrotem do menu
<L NuPP s
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= Uzywajgc przyciskow nawigacyjnych 1T, wybrac ustawienie

<L JliLod>

Potwierdzi¢, naciskajgc przycisk =, jest wyswietlane okno
wprowadzania wartosci w postaci liczbowej umozliwiajgce

wprowadzenie dolnej wartosci granicznej. Aktywna pozycja
miga.

Wprowadzi¢ dolng warto$¢ graniczng (wprowadzanie
wartosci w postaci liczbowej patrz rozdz. 3.2.2) i
potwierdzic.

Waga jest przetgczana z powrotem do menu
<L JLoH s,

= Aby opusci¢ menu, kilkakrotnie nacisng¢ przycisk €.

Po przeprowadzeniu prac zwigzanych z ustawianiem waga
jest gotowa do wazenia kontrolnego.

Rozpoczynanie kontroli tolerancji:

= Potozy¢ wazony materiat i w oparciu o znaczniki tolerancji / sygnat dzwiekowy
sprawdzic, czy wazony materiat znajduje sie w zadanym przedziale tolerancji.

Wazony materiat
ponizej zadanej
tolerancji

Wazony materiat
powyzej zadanej
toleranciji

Wazony materiat w
zadanym przedziale
tolerancji

', peBe4-) (= @703

3
Lo

(i)

S

Wprowadzone wartosci sg obowigzujgce do momentu wprowadzenia
nowych wartosci.

1

W celu skasowania wartosci wybra¢ ustawienie menu < LodlEbS>=-

<c_ERF > potwierdzi¢, naciskajgc przycisk =>.
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14 Menu

14.1 Nawigacja w menu
Wywotanie menu:

Menu aplikacji

Menu konfiguracji

E

Nacisngc i przytrzymac wcisniety
przycisk TARE, az zostanie wyswietlony
pierwszy punkt menu.

ON
TARE | 4| oFF

Jednoczesnie nacisngc i przytrzymac
wcisniete przyciski TARE | ON/OFF, az
zostanie wyswietlony pierwszy punkt
menu.

Wybér i ustawianie parametrow:

Przewijanie na jednym
poziomie

.

Uzywajac przyciskdw nawigacyjnych, mozna kolejno
wybrac¢ poszczegdlne bloki menu.

Przewing¢ do przodu, uzywajgc przycisku
nawigacyjnego .

Przewing¢ do tytu, uzywajgc przycisku nawigacyjnego

Aktywowanie punktu menu
/ potwierdzanie wyboru

Nacisngc¢ przycisk nawigacyjny =>.

Powro6t do poprzedniego
poziomu menu / powro6t do
trybu wazenia

Nacisng¢ przycisk nawigacyjny €.

14.2 Menu aplikaciji

Menu aplikacji umozliwia szybki i ukierunkowany dostep do wybranej aplikacji (patrz

rozdz. 10).

)
aplikaciji.

52

Przeglad specyficznych ustawien aplikacji zamieszczono w opisie kazdej

TFCB-A_TFCB-B-BA-pl-2414




14.3 Menu konfiguracji

W menu konfiguraciji istnieje mozliwos¢ dostosowania ustawien wagi / sposobu
zachowania wagi do swoich wymagan (np. warunkdéw otoczenia, specjalnych
proceséw wazenia).

Ustawienia te majg charakter globalny i niezalezny od wybranej aplikacji (za wyjatkiem
ustawienia < bukkonb >).

14.3.1 Przeglad menu konfiguracji <2EkE P>

Modele bez mozliwosci legalizaciji:

Pozostate poziomy / opis
Poziom 1 Poziom 2
Opis
cHL cRLEHE = Adiustacja zewnetrzna, patrz rozdz. 7.8.1
Adiustacja ) = Adiustacja zewnetrzna zdefiniowana przez
cALELd uzytkownika, patrz rozdz. 7.8.2
orRRdY = Stata grawitacji w miejscu adiustacji, patrz rozdz. 7.8.3
OrALSE > rs(;rsaaz .g;e.aé/\./i:acji w miejscu ustawienia, patrz
coll r523c bRud (={H]H
Komunikacja ¢ \2on
ubb-d cHED
HBE0
9600
4400
13200
38400
SNEE0
(15200
(28000
c5b000
dRER Ndb kS
Bdb kS
PR~ &Y | nonE
odd
EUER
==3=1 (=1 =101 =
2ab kS
RARdSh | nonkE
Prokoc |hRcP
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Pr ik rEFCcE r=232 Interfejs RS-232*
Przesytfanie === Interfejs USB*
danych HLA Interfejs WLAN*
LN * tylko w potgczeniu z gniazdem KUP
=11k an Wigczanie/wytaczanie trybu sumowania,
aFF patrz rozdz. 15.3.1
PrflodE [ kr L on, ofFF
MARUAL Przesytanie danych po nacisnieciu
przycisku PRINT, patrz rozdz. 15.3.2
AukoPr on, ofFF
Automatyczne przestanie danych przy
stabilnej i dodatniej warto$ci wazenia,
patrz rozdz. 15.3.3. Ponowne
przesytanie dopiero po wyswietleniu
wskazania zerowego i ustabilizowaniu,
w zaleznosci od ustawien
<rARGE >, mozliwose wyboru: (off,
1,2, 3,4,5). < 0r AnLE > definiuje
wspotczynnik dla d. Wspotczynnik ten
pomnozony przez d okresla prég, po
przekroczeniu ktérego wartosc nie jest
juz obowigzujgca jako stabilna.
ofF F | Ciagte przesytanie danych
“PEEM Ustawianie cyklu
przesytania danych
patrz rozdz. 15.3.4
LEro on, oFF
conk L
o 0 (brak obcigzenia)
réwniez przesylanie ciagte
SERBLE | om, ofFF
Przesytanie tylko wartosci
stabilnych
HE Dht SOLPAE or, oF F | Przesylanie wyswietlanej
uLr wartosci masy
Lrob% on, oF F
nEE on, oFF
ERFE on, oFF
LrkPrk ForMAE | Lonb (rozszerzony
protokét pomiaru)
“hor b (standardowy
protokét pomiaru)
LAYouk | nonE on, oF F Uktad standardowy
ModEL on, oFF
Przesytanie oznaczenia
modelu wagi
“Er AL |on ofFF
Przesytanie numeru
whEr seryjnego wagi
Lo Przesytanie identyfikatora
- pamieci Alibi
dFREE Przesytanie daty
E JIE Przesytanie godziny
rESEE o Brak kasowania ustawien
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| 4EN

‘ Kasowanie ustawien

LEEPEF RE4YS oFF Wigczanie/wylgczanie sygnatu
Sygnat dzwiekowy an dzwiekowego przy nacisnieciu przycisku
chEch oFF Sygnat dzwiekowy
wylgczony
ch-oh Lod Wolny
Std Standardowy
FRSE Szybki
conk. Ciagly
ofFF Sygnat dzwigkowy
wylgczony
ch-Lo LoH Wolny
Std Standardowy
FRSE Szybki
conk. Ciagly
ofF F Sygnat dzwiekowy
wylgczony
ch-h SLodH Wolny
Std Standardowy
FRSE Szybki
conk. Ciagly
AukaFF £F Funkcja automatycznego wytgczania
Funkcja o wyltgczona
automatycznego Automatyczne wytgczanie wagi po czasie
wylgczania przy pracy - . L JE
7 zasilaniem NadE ALk zdeflnlo_wanym w puqkme menu < £ 1 >
akumulatorowym bez zmiany obcigzenia lub przy braku
obstugi
anb Y0 Automatyczne wytgczanie tylko przy
wskazaniu zerowym
L NE 30 Automatyczne wylgczanie wagi po
ion ustawionym czasie bez zmiany obcigzenia
2 lub przy braku obstugi
SN n
BN n
TS
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bukbonk

Obtozenie przyciskéw

F-REM
¢
chRARLE

SPush
¢

LPush

ALl E Ustawienia standardowe,
YL 1 patrz rozdz. 9.5

[
m

L
T

Przycisk dezaktywowany

o

Ustawianie jednostki
W wagowej, patrz
rozdz. 11.4.1

Wybér aplikacji wagi, patrz
rozdz. 10

|
o

(R
m

Wykonywanie funkciji
HOLD, patrz rozdz. 9.5.4

-
]

-
o

Otwieranie ustawien funkg;ji
PRE-Tare, patrz
rozdz. 11.2

PERFE

Ustawianie liczby sztuk
referencyjnych, patrz
rozdz. 12.2.1

* tylko dla aplikacji
<Wyznaczanie liczby
sztuk>

-EF

Otwieranie ustawien
wazenia kontrolnego, patrz
rozdz. 13.2.2

* tylko dla aplikacji
<Wazenie z przedziatem
tolerancji>

r
=
I:I_
iy

Otwieranie ustawien
wazenia docelowego, patrz
rozdz. 13.2.1

* tylko dla aplikaciji
<Wazenie z przedziatem
tolerancji>

ER-LEE

bL (Dht

Podswietlanie
wyswietlacza

LHRYS

Podswietlanie wyswietlacza stale wigczone

E NEr

Automatyczne wylgczanie podswietlania po

czasie zdefiniowanym w punkcie menu

<k J1E > bez zmiany obcigzenia lub przy

braku obstugi

no bl

Podswietlanie wyswietlacza stale
wytgczone

EJE

Definiowanie, po jakim czasie bez zmiany
obcigzenia lub braku obstugi podswietlanie
jest wytgczane automatycznie.
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ERFEFD

3
3
B3

Definiowanie maks. zakresu tarowania, mozliwo$¢ wyboru

Zakres tarowania ¢ 10-100%. Wprowadzanie wartosci w postaci liczbowe;j,
{0 patrz rozdz. 3.2.2.
cEerAch an Automatyczne podtrzymywanie zera [< 3d]
Podtrzymywanie zera °
Jezeli ilo$¢ wazonego materiatu zostanie
1 nieznacznie zmniejszona lub zwiekszona, wéwczas
umieszczony w wadze mechanizm ,kompensujgco-
stabilizujgcy” moze powodowac wyswietlanie
oFF btednych wynikéw wazenia! (Np. powolne
wyptywanie cieczy z pojemnika znajdujgcego sie na
wadze, procesy parowania.)
Podczas dozowania z matymi wahaniami masy jest
zalecane wytgczenie tej funkdji.
dRkE JE “EL -2022- Wprowadzanie roku
Data i .
ata i godzina dAF - ic-3 1 Wprowadzanie miesigca i dnia
2354959 Wprowadzanie godziny (godziny, minuty,
t IFDl-n Sekundy)
un kS dostepne on,oFF
Jednostki jednostki L . L L )
wagowe / Przy uzyciu tej funkcji okresla sie, ktére jednostki wagowe
jednostki majg by¢ dostepne w menu danej aplikacji < un (£ > W
aplikacji, patrz | menu danej aplikacji sg dostepne jednostki, dla ktérych
rozdz. 1 zostato wybrane ustawienie < om >,
ModE4 HE h Wazenie
Aplikacje wagi
courkE Wyznaczanie liczby sztuk
chEck Wazenie z przedziatem tolerancji

Przywracanie ustawien fabrycznych wagi
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Modele z mozliwoscia legalizaciji:

Poziom 1

Poziom 2

Pozostate poziomy / opis

Opis

coll
Komunikacja

rad3d
¢

uhb-d

bHud

600

1200

2400

4800

3600

14400

13200

38400

= (=1

+ 15200

{ i
IEEI_II_II_I

256000

dAER

Ndb kS

Bdb 4

PRF (&M

I‘IDI'IE

odd

ELUER

=13-10

tab &

2hb kb

RARdSR

I’lDI’lE

Prokoc

RcP
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Pr ok rmkFcE r's2de Interfejs RS-232*
Przesytfanie .
danych uab-d Interfejs USB*
HLA Interfejs WLAN*
LN * tylko w potgczeniu z gniazdem KUP
=171 an Wigczanie/wytgczanie trybu sumowania,
aFF patrz rozdz. 15.3.1
PrlladE | Er (L on, ofFF
MARUAL Przesytanie danych po nacinieciu
przycisku PRINT, patrz rozdz. 15.3.2
AukoPr on, oFF
Automatyczne przestanie danych przy
stabilnej i dodatniej warto$ci wazenia,
patrz rozdz. 15.3.3. Ponowne
przesytanie dopiero po wyswietleniu
wskazania zerowego i ustabilizowaniu,
w zaleznosci od ustawien
<rAnLE >, moziiwosé wyboru: (off,
1,2, 3,4,5). < 0r AnLE > definiuje
wspotczynnik dla d. Wspétczynnik ten
pomnozony przez d okresla prég, po
przekroczeniu ktérego wartosc¢ nie jest
juz obowigzujaca jako stabilna.
aF F | Ciagte przesytanie danych
SPEEd Ustawianie cyklu
przesytania danych
cank patrz rozdz. 15.3.4
(u ]y
LEro on, oFF
0 (brak obcigzenia)
réwniez przesylanie ciggte
HE Dhk or, oF F | Przesylanie wyswietlanej
aLLPrE wartosci masy
Lroks on, oFF
nEkE on, oFF
ER-E on, oFF
LnkPrik ForMAE | LonD (rozszerzony
protokét pomiaru)
“hor b (standardowy
protokét pomiaru)
LAYouk £ on, oFF
non Uktad standardowy
ModEL on, oFF
Przesytanie oznaczenia
modelu wagi
“Er AL | on, ofF
Przesytanie numeru
whEr seryjnego wagi
Lo Przesytanie identyfikatora
- pamieci Alibi
dRLE Przesytanie daty
r JIE Przesyfanie godziny
rESELR o Brak kasowania ustawien
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| 4EN

‘ Kasowanie ustawien

LEEPEF RE4YS oFF Wigczanie/wylgczanie sygnatu
Sygnat dzwiekowy an dzwiekowego przy nacisnieciu przycisku
chEch oFF Sygnat dzwiekowy
wylgczony
ch-oh Lod Wolny
Std Standardowy
FRSE Szybki
conk. Ciagly
ofFF Sygnat dzwigkowy
wylgczony
ch-Lo LoH Wolny
Std Standardowy
FRSE Szybki
conk. Ciagly
ofF F Sygnat dzwiekowy
wylgczony
ch-h SLodH Wolny
Std Standardowy
FRSE Szybki
conk. Ciagly
AukaFF £F Funkcja automatycznego wytgczania
Funkcja o wyltgczona
automatycznego Automatyczne wytgczanie wagi po czasie
wylgczania przy pracy - . L JE
7 zasilaniem NadE ALk zdeflnlo_wanym w puqkme menu < £ 1 >
akumulatorowym bez zmiany obcigzenia lub przy braku
obstugi
anl Y0 Automatyczne wytgczanie tylko przy
wskazaniu zerowym
L NE 30 Automatyczne wylgczanie wagi po
ion ustawionym czasie bez zmiany obcigzenia
2 lub przy braku obstugi
SN n
BN n
TS
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bukbonk

Obtozenie przyciskéw

F-REM
¢
chRARLE

SPush
¢

LPush

ALl E Ustawienia standardowe,
YL 1 patrz rozdz. 9.5

[
m

L
T

Przycisk dezaktywowany

o

Ustawianie jednostki
W wagowej, patrz
rozdz. 11.4.1

Wybér aplikacji wagi, patrz
rozdz. 10

|
o

(R
m

Wykonywanie funkciji
HOLD, patrz rozdz. 9.5.4

-
]

-
o

Otwieranie ustawien funkg;ji
PRE-Tare, patrz
rozdz. 11.2

PERFE

Ustawianie liczby sztuk
referencyjnych, patrz
rozdz. 12.2.1

* tylko dla aplikacji
<Wyznaczanie liczby
sztuk>

-EF

Otwieranie ustawien
wazenia kontrolnego, patrz
rozdz. 13.2.2

* tylko dla aplikacji
<Wazenie z przedziatem
tolerancji>

r
=
I:I_
iy

Otwieranie ustawien
wazenia docelowego, patrz
rozdz. 13.2.1

* tylko dla aplikaciji
<Wazenie z przedziatem
tolerancji>

ER-LEE

bL (Dht

Podswietlanie
wyswietlacza

LHRYS

Podswietlanie wyswietlacza stale wtgczone

E NEr

Automatyczne wylgczanie podswietlania po

czasie zdefiniowanym w punkcie menu

<k J1E > bez zmiany obcigzenia lub przy

braku obstugi

no bl

Podswietlanie wyswietlacza stale
wytgczone

EJE

Definiowanie, po jakim czasie bez zmiany
obcigzenia lub braku obstugi podswietlanie
jest wytgczane automatycznie.
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dRkE JE “EL -2022- Wprowadzanie roku
Data i godzina dRFarn i2-3 | Wprowadzanie miesigca i dnia
E Forl 245955 Wprowadzanie godziny (godziny, minuty,
e sekundy)
un (kS dostepne on,oFF
Jednostki jednostki o . . o )
wagowe / Przy uzyciu tej funkcji okresla sie, ktére jednostki wagowe
jednostki majg by¢ dostepne w menu danej aplikacji < wun E>w
aplikacji, patrz | menu danej aplikacji sg dostepne jednostki, dla ktorych
rozdz. 1 zostato wybrane ustawienie < o >,
NodEs HE Wazenie
Aplikacje wagi
counk Wyznaczanie liczby sztuk
chEch Wazenie z przedziatem tolerancji
rESEE Przywracanie ustawien fabrycznych wagi
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15 Komunikacja z urzagdzeniami peryferyjnymi przy uzyciu gniazda KUP

Interfejsy umozliwiajg wymiane danych wazenia z podtgczonymi urzgdzeniami
peryferyjnymi.

Przesytanie moze byc¢ zrealizowane na drukarke, komputer lub wskazniki kontrolne.
Réwniez odwrotnie, umozliwia wydawanie polecen sterujgcych oraz wprowadzanie

danych przy uzyciu podtgczonych urzadzen.
Wagi sg standardowo wyposazone w gniazdo KUP (KERN Universal Port).

Gniazdo KUP

Wszystkie dostepne adaptery interfejsu KUP mozna znalez¢ w naszym sklepie
internetowym:

http://www.kern-sohn.com
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15.1 KERN Communications Protocol (protokét interfejsu firmy KERN)

Protokét KCP jest znormalizowanym zestawem polecen interfejsu dla wag firmy KERN
umozliwiajgcym wywotywanie wielu parametrow i funkcji urzadzenia oraz sterowanie
nimi. Dzieki temu urzadzenia firmy KERN z protokotem KCP mozna bardzo tatwo
poditgczy¢ do komputera, przemystowych systemow sterowania i innych systeméw
cyfrowych. Szczegdtowy opis znajduje sie w podreczniku ,KERN Communications
Protocol” dostepnym w Centrum pobierania (Downloads) na stronie domowe;j firmy
KERN (www.kern-sohn.com).

Aby aktywowac protokot KCP, nalezy postepowac zgodnie z opisem dostepnym w
przegladzie menu w instrukcji danej wagi.

Protokét KCP bazuje na zwyktych poleceniach i odpowiedziach w formacie ASCII.
Kazda interakcja sktada sie z polecenia, ewentualnie argumentow oddzielonych
spacjami i jest zakonczona poleceniami <CR><LF>.

Polecenia protokotu KCP obstugiwane przez wage mozna wyswietli¢, przesytajac
zapytanie ztozone kolejno z polecenia ,10” i polecen CR LF.

Wycigg najczesciej uzywanych polecen protokotu KCP:

10 Pokaz wszystkie zaimplementowane polecenia protokotu KCP
S Przeslij wartos¢ stabilng
SI Przeslij wartos¢ aktualng (takze niestabilng)
SIR Przeslij wartos¢ aktualng (takze niestabilng) i powtorz
T Wytaru;j
Z Wyzeruj
Przyktad:
Polecenie | S
Mozliwe S.S.....100.00_g | Akceptacja polecenia, rozpoczecie wykonywania polecenia
odpowiedzi | S_| Aktualnie jest wykonywane inne polecenie, przekroczenie
S torS_- limitu czasu
Przecigzenie lub niedocigzenie
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15.2 Pamig¢ Alibi firmy KERN

W przypadku wazen podlegajgcych kontroli prawnej, ocenianych i przetwarzanych
przez podtgczony komputer (np. wydruk dowodu dostawy z komputera zamiast
bezposrednio na drukarce podtgczonej do wagi), w ramach ochrony uzytkownika
ustawa o legalizacji zaleca elektroniczng archiwizacje na legalizowanej pamieci
danych uniemozliwiajgcej manipulowanie danymi.

Zapisane rekordy mozna w dowolnej chwili wywotac i wyswietli¢c na podtaczonym
komputerze.

Pamiec Alibi umozliwia zapamietanie do 250 000 wynikow wazenia. Po
zapetnieniu pamieci wczesniej uzywane identyfikatory sg nadpisywane
(poczawszy od pierwszego identyfikatora).
Procedure zapisu mozna przeprowadzic, naciskajgc przycisk Print, jak rowniez
uzywajgc polecenia ,S” lub ,MEMPRT” protokotu KCP.
Sg zapisywane: wartos¢ wazenia (N, G, T), data i godzina, jak rowniez
unikatowy identyfikator pamieci Alibi.
Unikatowy identyfikator pamieci Alibi jest rowniez wysytany w celu identyfikacji
przy przesytaniu danych.
Zapamietane dane mozna wywotac, uzywajgc polecenia ,MEMQID” protokotu
KCP. Przy czym jest mozliwe zapytanie o okreslony pojedynczy identyfikator
lub o cigg identyfikatorow.
Przyktad:
o MEMQID 15 — Jest zwracany rekord zapisany pod identyfikatorem o
numerze 15.
o MEMQID 15 20 — Sg zwracane wszystkie rekordy zapisane pod
identyfikatorami o numerach od 15 do 20.

Szczegotowy opis znajduje sie w podreczniku ,KERN Communications Protocol”
dostepnym w Centrum pobierania (Downloads) na stronie domowej firmy KERN
(www.kern-sohn.com).

°
1

Ochrona przechowywanych danych istotnych z punktu widzenia prawa:

- Po zapisaniu rekordu jest on natychmiast odczytywany i sprawdzany
bajt po bajcie. Po wykryciu btedu rekord jest oznaczany jako
niewazny. Jezeli nie wykryto zadnego btedu, rekord mozna w razie
potrzeby wydrukowac.

- Do kazdego rekordu jest dotgczana suma kontrolna.

- Wszystkie informacje zawarte na wydruku sg odczytywane z pamieci
z weryfikacjg sumy kontrolnej zamiast bezposrednio z bufora.

Srodki zapobiegajace utracie danych:

- Przy wigczaniu pamiec jest zabezpieczona przed zapisem.

- Przed zapisaniem rekordu w pamieci jest przeprowadzana procedura
zezwalania na zapis.

- Po zapisaniu rekordu jest przeprowadzana procedura ochrony przed
zapisem (przed weryfikacjg).

- Czas przechowywania danych w pamieci wynosi ponad 20 lat.
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15.3 Funkcje przesytania danych

15.3.1 Tryb sumowania < =l >

Funkcja ta umozliwia dodawanie poszczegolnych wartosci wazenia do pamieci sumy
po nacisnieciu przycisku, a po podfgczeniu opcjonalnej drukarki — ich wydrukowanie.

Aktywowanie funkcji:

= W menu konfiguracji wywotac ustawienie menu < ProinkE>=<bulls> |
potwierdzi¢, naciskajgc przycisk =>.
=  Uzywajgc przyciskdw nawigacyjnych 11, wybra¢ ustawienie < or > i potwierdzic,
naciskajgc przycisk =».
=  Aby opusci¢ menu, kilkakrotnie nacisngé¢ przycisk nawigacyjny €.
L Warunek wstepny: ustawienie menu
1

<PrMlodE>=m<btr Oomw<PFAURL >= <<an >

Sumowanie wazonego materiatu:

=
=

=

=

W razie potrzeby postawi¢ na wadze pusty pojemnik i wytarowa¢ wage.

Potozyc¢ pierwszy wazony materiat. Poczeka¢ na wyswietlenie wskaznika
stabilizacji (m ), nastepnie nacisng¢ przycisk PRINT. Wskazanie ulega zmianie
najpierw na < Sult 1> a nastepnie na aktualng warto$¢ masy. Wartos¢ masy jest
zapamietywana i przesytana do drukarki. Jest wyswietlany symbol >.. Zdjg¢
wazony materiat.

Potozy¢ drugi wazony materiat. Poczekac na wyswietlenie wskaznika stabilizacji (
h _d), nastepnie nacisngc¢ przycisk PRINT. Wskazanie ulega zmianie najpierw na
<45ullgd> a nastepnie na aktualng wartos¢ masy. Wartos¢ masy jest
zapamietywana i przesytana do drukarki. Zdjg¢ wazony materiat.

Dodac¢ do sumy mase kolejnego wazonego materiatu, postepujac w sposob
opisany powyzej.

Procedure te mozna powtarza¢ dowolnie czesto, az do wyczerpania zakresu
wazenia wagi.

Wyswietlanie i przesytanie sumy ,, Total”:

=

66

Nacisng¢ i przytrzymac wcisniety przycisk PRINT. Sg wyswietlane: liczba wazen i
masa catkowita.
Pamie¢ sumy jest kasowana; symbol [>] gasnie.
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Szablon protokotu (KERN YKB-01N):

Ustawienie menu

<PrModE>m<HE LhE>s=<bRrkEPrEs>=-

<F

orlHE >= < Shork >

Pierwsze wazenie

Drugie wazenie

Trzecie wazenie

Liczba wazen /
suma catkowita

Pierwsze wazenie
Drugie wazenie

Trzecie wazenie

Czwarte wazenie

Liczba wazen /
suma catkowita

N_. 1
N 5 5 1.99932 kg
G- 1.99932 kg ‘
o 1,99932 kg
Mo Z T
M s 5 ¢.9992 kg
T: 0.0000 kg
G- ©.9992Z kg
C: Z.9985 kg b
No. S —
M 5 5 ¢.4992 kg
G 2.0000 kg
G- 0.4992 kg
C: 3.4977 kg b
Mo 3
C: 2.4977 kg
Szablon protokotu (KERN YKB-01N):
Ustawienie menu
<PrModE>=<HE DhE>s= <S50 PrE>s=<an>
PRINT
No R P ——
200.0 g jlﬁ
E: 200.0 ? —
(w [
500.0 g s
;: FO0_0 g -
(w L
400.0 g j:-
C: 1100.0 g
PRINT
Ho ] —
100.4 g 13
C: 1200.4 g
Ho 4 s |PRINT
C: 1200.4 g —5
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15.3.2 Przesytanie danych po nacisnieciu przycisku PRINT < NARUAL
Aktywowanie funkcji:

= W menu konfiguracji wywotaé ustawienie menu < Pr ink > = < PrTlodE >

<br (D>i potwierdzi¢, naciskajgc przycisk =>.

= Aby recznie przesyta¢ dane, uzywajgc przyciskdw nawigacyjnych 11, wybraé
ustawienie menu < T 1RRUHL > potwierdziC, naciskajgc przycisk =>.

= Uzywajgc przyciskow nawigacyjnych T, wybra¢ ustawienie < orm > i potwierdzic,
naciskajgc przycisk =».

= Aby opusci¢ menu, kilkakrotnie nacisng¢ przycisk nawigacyjny €.

Nakiadanie wazonego materiatu:
= W razie potrzeby postawi¢ na wadze pusty pojemnik i wytarowac wage.

= Potozy¢é wazony materiat. Warto$¢ wazenia jest przesytana po nacisnieciu
przycisku PRINT.
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15.3.3 Automatyczne przestanie danych < Auko >

Przesytanie danych odbywa sie automatycznie bez naciskania przycisku PRINT, o ile
sg spetnione odpowiednie warunki przesytania w zaleznosci od ustawienia w menu.

Aktywowanie funkcji i ustawianie warunku przesytania:

= W menu konfiguracji wywota¢ ustawienie menu < Pr ink > = < PrllodE >
-<br > potwierdzi¢, naciskajgc przycisk =».

=  Aby automatycznie przesytaC dane, uzywajac przyciskow nawigacyjnych i1,
wybraé ustawienie menu < Huk o > i potwierdzié, naciskajac przycisk =.

= Uzywajgc przyciskow nawigacyjnych 1, wybra¢ ustawienie < on > i potwierdzic,
naciskajac przycisk 2. Jest wyswietlane wskazanie < U'r HnLE >.

=  Potwierdzic, naciskajgc przycisk = i uzywajgc przyciskdw nawigacyjnych 1T,
ustawi¢ zgdany warunek przesyfania.

=  Potwierdzi¢, naciskajgc przycisk =>».

=  Aby opusci¢ menu, kilkakrotnie nacisng¢ przycisk nawigacyjny €.

Nakiadanie wazonego materiatu:

= W razie potrzeby postawi¢ na wadze pusty pojemnik i wytarowac wage.

= Potozy¢ wazony materiat, poczekac¢ na wyswietlenie wskaznika stabilizacji (i ).
Wartos¢ wazenia jest przesytana automatycznie.

15.3.4 Ciaggte przesytanie danych < conk >

Aktywowanie funkcji i ustawianie cyklu przesytania:

= W menu konfiguracji wywotaé ustawienie menu < Pr ink > = < PrllodE >
-<br D> potwierdzi¢, naciskajgc przycisk =>.

=  Aby w sposob ciggty przesyta¢ dane, uzywajgc przyciskow nawigacyjnych 1T,
wybraé ustawienie menu < conk > i potwierdzié, naciskajac przycisk =.

=  Uzywajgc przyciskdw nawigacyjnych 11, wybrac ustawienie < orm > i potwierdzic,
naciskajgc przycisk =».

Jest wyswietlane wskazanie < 5SPEEd >.

4

=  Potwierdzi¢, naciskajgc przycisk =» i uzywajgc przyciskéw nawigacyjnych 11,
ustawi¢ zgdany cykl (wprowadzanie wartosci w postaci liczbowej patrz
rozdz. 3.2.2).

=  Ustawi¢ zgdany warunek przesytania < “Ero>i<5ERBLE >.

=  Aby opusci¢ menu, kilkakrotnie nacisng¢ przycisk nawigacyjny €.

Naktadanie materiatu wazonego

= W razie potrzeby postawi¢ na wadze pusty pojemnik i wytarowac¢ wage.
= Potozy¢ wazony materiat.

= Warto$ci wazenia sg przesytane zgodnie ze zdefiniowanym cyklem.
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Szablon protokotu (KERN YKB-01N):

S D 1.9997 kg
S D 1.9999 kg
S D 1.9999 kg
5 b 1.89999 kg
5 2.0000 ka
9 S 2.0000 kg
55 Z.0000 kg
S8 2.0000 kg
= 1.9998 ka
= 2] 1.9999 kg
S D 2.000Z kg
5 b 2.4189 kg
S B Z.9998 kg
5D Z2.9996 kg
S D 2.9996 kg
s D 2.9997 kg
S D Z2.9997 kg
S 5 Z2.9996 kg

2.9996 kg

15.4 Format danych

= W menu konfiguracji wywotaé ustawienie menu < Pr ink > = < PrlodE >
= < HE ([Uhk > = < LnkEPrE >ipotwierdzi¢, naciskajac przycisk =.

=  Uzywajgc przyciskdw nawigacyjnych 1T, wybra¢ ustawienie menu < ForliHE >
i potwierdzi¢, naciskajgc przycisk =».

=  Uzywajgc przyciskdw nawigacyjnych 11, wybra¢ zgdane ustawienie.
Mozliwos¢ wyboru:

< Shork >standardowy protokét pomiaru

<Lonb> rozszerzony protokét pomiaru
=  Potwierdzi¢ ustawienie, naciskajgc przycisk =>.
=  Aby opusci¢ menu, kilkakrotnie nacisng¢ przycisk nawigacyjny €.

Szablon protokotu (KERN YKB-01N):

ForMAE = Shork ForllAE = Lonk
N 5 8 Z2.0000 ka N:
Ta 0.35000 kg S D 2.0000 kg
G- Z.35000 kg Tara weight after =:

0.5000 kg
Gross weight:
. 5000 kg

N

70 TFCB-A_TFCB-B-BA-pl-2414



16 Konserwacja, utrzymywanie w stanie sprawnosci, utylizacja
Przed rozpoczeciem wszelkich prac zwigzanych z konserwacja,
czyszczeniem i naprawg odtgczy¢ urzgdzenie od napiecia roboczego.

16.1 Czyszczenie

Nie stosowac zadnych agresywnych $rodkéw czyszczgcych (rozpuszczalniki itp.), lecz
czysci¢ urzgdzenie tylko $cierkg nasgczong tagodnym tugiem mydlanym. Ciecz nie
moze przedostac sie do wnetrza urzgdzenia. Wyciera¢ suchg, miekka scierka.

Luzne resztki probek/proszku mozna ostroznie usung¢ za pomocg pedzla lub
odkurzacza recznego.

Natychmiast usuwac¢ rozsypany wazony materiat.

16.2 Konserwacja, utrzymywanie w stanie sprawnosci

= Urzadzenie moze by¢ obstugiwane i konserwowane tylko przez technikéw
serwisowych przeszkolonych i autoryzowanych przez firme KERN.

= Przed otwarciem odtgczy¢ od sieci.

16.3 Utylizacja

Utylizacje opakowania i urzgdzenia nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z prawem, krajowym
lub regionalnym, obowigzujgcym w miejscu eksploatacji urzgdzenia.
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17 Pomoc w przypadku drobnych awarii

W przypadku zaktocen w przebiegu programu wage nalezy na chwile wytgczyc i
odtgczyc¢ od sieci. Nastepnie proces wazenia nalezy rozpoczg¢ od nowa.

Zaklocenie

Nie swieci wskaznik masy

Wskazanie masy ulega
ciggtej zmianie

Wynik wazenia jest
ewidentnie btedny

72

Mozliwa przyczyna

Waga nie jest wigczona.

Przerwane potgczenie z siecig
(niepodtagczony/uszkodzony przewdd sieciowy).

Zanik napiecia sieciowego.

Przeciag / ruchy powietrza.
Wibracje stotu/podtoza.

Ptytka wagi ma kontakt z ciatami obcymi.

Pola elektromagnetyczne / fadunki
elektrostatyczne (wybra¢ inne miejsce ustawienia /
w razie mozliwosci wytgczy¢ urzgdzenie
zakidcajace).

Wskazanie wagi nie zostato wyzerowane.
Nieprawidtowa adiustacja.

Nieréwno ustawiona waga.

Wystepujg silne wahania temperatury.
Nie zachowano czasu nagrzewania.

Pola elektromagnetyczne / tadunki
elektrostatyczne (wybraé¢ inne miejsce ustawienia /
w razie mozliwosci wytgczy¢ urzgdzenie
zaktécajgce).
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18 Komunikaty btedéw

E*c;rgl:mikat Objasnienie

zlimit Przekroczenie zakresu zerowania (w gore)
UnderZ Przekroczenie zakresu zerowania (w dét)
instab Niestabilne obcigzenie

wrong Biad adiustacji

L - J Niedocigzenie

!— T _i Przecigzenie

Lo Bat Wyczerpana pojemnos¢ baterii/akumulatorow
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